Makina Emniyeti Yonetmeligi
(98/37/AT)

Tarih: 05/06/2002 sayi:24776 (5 aralik 2003 ‘te zorunlu uygulamaya giriyor.)
Sanayi ve Ticaret Bakanligindan:

BiRINCI BOLUM
Amac, Kapsam, Dayanak ve Tanimlar

Amacg

Madde 1- Bu Yonetmeligin amaci, gerektigi gibi kuruldugunda, bakimi yapildiginda ve kendinden
beklenen amaclar dogrultusunda kullanildiginda, sadece insan sagligina ve giivenligine ve s6z
konusu ise, evcil hayvanlara ve mallara zarar vermeyecek makinalarin ve emniyet parcalarinin
piyasaya arz edilmelerini ve hizmete sokulmalarini teminen, Ek-1'de belirtildigi gibi tasarim ve
imalat agsamasinda uyulmasi gereken temel emniyet sartlari ile takip edilmesi gereken uygunluk
degerlendirme prosediirlerini ve uygunluk degerlendirmesi yapacak onaylanmis kuruluslarin
gorevlendirilmesinde dikkate alinacak asgari kriterleri belirlemektir.

Kapsam

Madde 2- Bu Yonetmelik, asagida belirtilenler harig, makinalar ile emniyet parcalarini kapsar. Ayrica
bu Yonetmelik, makinalar ile emniyet parcalarinin ariza veya koéta calisma durumlarinda, bunlarin
etkisine maruz kalan insanlarin glvenligine ve sagligina yonelik riskleri bertaraf etmeye yonelik bir
glvenlik fonksiyonunu yerine getirmek Uzere pazara arz edilen emniyet techizatlarini da kapsar.

- Yiklerin kaldiriimasi ve indirilmesi icin kullanilan makinalar haric, giic kaynagi sadece dogrudan
uygulanan kol glici olan makinalar,

- Hasta ile dogrudan temas eden tibbi kullanim amacl makinalar,

- Fuar alanlarinda ve/veya eglence parklarinda kullanilan 6zel makinalar,

- Buhar kazanlar, tanklar ve basingh kaplar,

- Ozellikle niikleer amaglar icin tasarimlanmis veya hizmete konulmus ve bozulmalari halinde
radyoaktivite yayan makinalar,

- Bir makinanin pargasini teskil eden radyoaktif kaynaklar,

- Ategsli silahlar,

- Benzin, mazot, parlayici sivilar ve tehlikeli maddeler icin depolama tanklari ve boru hatlari,

- Sadece yolcularin hava veya karayolu, demiryolu veya su yolu sebekeleriyle tasinmasina mahsus
araclar ve bunlarin rémorklari ile esyanin hava ve kara yolu veya demiryollari ve su yollar
sebekeleriyle taginmasi icin tasarlanmis araclar ve bunlarin romorklari. Maden cikarma sanayinde
kullanilan araclar kapsam disi degildir.

- Denizde hareket eden vasitalar ve seyyar acik deniz tertibatlar ile bunlarin tGzerindeki techizatlar,
- Teleferikler dahil kisilerin kamuya acik veya 6zel tasinmalarina mahsus kablolu tasima hatlari,

- Tarim veya orman traktorleri, (74/150/AT — Tekerlekli Tarim ve Orman Traktdrleri Tip Onayi
Yonetmeliginde tanimlanan)

- Ozellikle askeri amaclarla veya emniyeti saglamak amaciyla tasarlanmis ve insa edilmis
makinalar,

- 15 dereceden daha fazla bir egimle yerlestirilmis sabit raylar arasinda hareket eden bir kabine
sahip insan ve esyalarin taginmasina mahsus asansorler ile madenlerde kullanilan cevher
asansorleri, tiyatro asansodrleri ve insan ve/veya yuk kaldirmak icin kullanilan santiye asansorleri,
- Uzerlerinde kiigiik dislilerin hareket ettigi ray kullanan insan tastyici araclar.

Makinalar veya emniyet techizatlari icin, bu Yonetmelikte atifta bulunulan risklerin kismen veya
tamamen 6zel yonetmelikler kapsaminda yer almasi halinde, bu Yonetmelik, risklere karsi bu tiir
makinalara veya emniyet techizatlarina uygulanmaz.

Makinalar igin, risklerin esas itibariyle elektrikten kaynaklandigi durumlarda, bu tir makinalar,
minhasiran “Belirli Gerilim Sinirlari Dahilinde Kullanlmak Uzere Tasarlanmig Elektrikli Techizat Ile
Iligili Yonetmelik (73/23/AT)"” kapsamina girer.



Dayanak ) _
Madde 3- Bu Yonetmelik, 4703 Sayili Urlinlere Iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve
Uygulanmasina Dair Kanuna istinaden hazirlanmistir.

Tanimlar
Madde 4- Bu Yonetmelikte gecen;

a) Bakanlik: Sanayi ve Ticaret Bakanligini,
b) Mistesarlik: Dis Ticaret Mistesarligini,
c) Komisyon :Avrupa Birligi Komisyonunu,

d) Onaylanmis Kurulus : 4703 sayili Kanun ve 2001/3531 sayili Uygunluk Degerlendirme Kuruluslari
ile Onaylanmis Kuruluslara dair Yonetmelikte belirtilen hikimler cergcevesinde test, muayene
ve/veya belgelendirme kuruluslar arasindan, bu Yonetmelik dahilinde uygunluk degerlendirme
faaliyetlerinde bulunmak ve AT Tip inceleme Belgesi diizenlemek {izere Bakanlik tarafindan
belirlenerek, yapilacadi bir protokol ile yetkilendirilen 6zel veya kamu kurulusunu,

e) Uretici: Bir Yonetmelik kapsamindaki makina ve emniyet parcalarini tireten, imal eden, 1slah
eden veya Urine adini, ticari markasini veya ayirt edici isaretini koymak suretiyle kendini Gretici
olarak tanitan gercek veya tizel kisiyi; Ureticinin Tlrkiye disinda olmasi halinde, Uretici tarafindan
yetkilendirilen temsilciyi ve/veya ithalatciyi; ayrica, Urlinin tedarik zincirinde yer alan ve faaliyetleri
urlindin glivenligine iliskin Ozelliklerini etkileyen gercek veya tiizel kisiyi,

f) Makina: En az bir parcasi, uygun calistirici, kumanda ve gig devreleri vasitasiyla hareket eden
mubhtelif parca ve gruplardan olusan, malzemeyi islemeye, tasimaya veya ambalajlamaya yarayan
gerecleri; tek basina kullanildiginda ulasilan amaci saglamak icin, tek bir biitlinmis gibi calismak
Uzere duzenlenen ve kontrol edilen makinalar grubunu, yedek parca veya gerec olmamak kaydiyla,
bir makinaya veya muhtelif makinalar grubuna veya bir traktére kullanici tarafindan monte edilmek
lzere piyasaya arz edilen ve bir makinanin fonksiyonunu degistiren degistirilebilir techizati,

g) Emniyet Parcalari: Degistirilebilir techizat olmamak kaydiyla, bir giivenlik fonksiyonu
gerceklestirmek (izere piyasaya arz edilen ve arizalanmasi veya hatali calismasi durumunda, maruz
kalan sahislarin saglik ve emniyetinin tehdit altina girdigi parcay,

h) CE Uygunluk Isareti : Makinalarin calisirken veya kullanilirken insanlarin ve cevrenin saglik ve
emniyetini tehdit etmeyecek nitelikte oldugunu belirten isareti,

i) Uyumlastiriimis Avrupa Standardi : Avrupa Birligi Komisyonunun talimati (izerine bir Avrupa
Standardizasyon Kurulusu tarafindan hazirlanan ve Avrupa Topluluklari Resmi Gazetesinde ismi
yayimlanan standard,

j)Uyumlastinlmis Ulusal Standart : Bir Uyumlastiriimis Avrupa standardini uyumlastiran ve Turk
Standardi Enstitlisti tarafindan TUlrk Standardi olarak kabul edilip yayimlanan standardi;

k) Ulusal Standart : Turk Standardlari Enstitlisi tarafindan hazirlanan standartlari,

1) Uygunluk Degerlendirmesi: Uriiniin, bu Yénetmelik hiikiimlerine uygunlugunun test edilmesi,
muayene edilmesi ve/veya belgelendirilmesine iliskin her tlrll faaliyeti,

m) AT Uygunluk Beyani : Uretici veya yetkili temsilcisinin, piyasaya arz ettigi makina veya emniyet
techizatinin bu Yonetmelik hiikiimlerine uygulugunu beyan ettigi belgeyi,

n) AT Tip incelemesi Belgesi: Onaylanmis kurulus tarafindan diizenlenerek {reticiye ya da yetkili
temsilcisine verilen, makinanin veya emniyet parcalarinin bu Yonetmelik hiikiimlerine uygunlugunu
gosteren belgeyi,



0) Piyasaya arz: Uriiniin tedarik ve kullanimi amaciyla bedelli veya bedelsiz olarak piyasada yer
almasi icin yapilan ilk faaliyeti,

p) Piyasa Gozetimi ve Denetimi : Bakanlik tarafindan, makinalarin ve emniyet parcalarinin piyasaya
arzi veya dagitimi asamasinda veya makina veya emniyet parcalari piyasada iken, bu Yonetmelik
hiikimlerine uygun olarak Uretilip tretilmediginin ve glivenli olup olmadiginin denetlenmesi veya
denetlettirilmesini;

IKINCI BOLUM
Temel Giivenlik Kurallari ve Standartlar

Temel giivenlik kurallan
Madde 5- Bu Yonetmeligin kapsamina giren makinalar veya emniyet parcalari Ek I'de belirtilen
temel saglik ve emniyet kosullarini yerine getirmek zorundadir.

Standartlara uygunluk
Madde 6- Standartlara iliskin hiikiimler asagida belirtilmistir.

a) Uyumlastinlmis ulusal bir standardin temel gtivenlik kurallarindan bir veya birden fazlasini
kapsamasi durumunda, bu standarda uygun olarak imal edilmis makinalarin veya emniyet
parcalarinin ilgili temel kurallara uygun olduklar kabul edilir. Uyumlastirilmis ulusal standartlarin
isimleri ve numaralari Resmi Gazete'de yayimlanir. Bakanlik bu bilgileri Komisyona iletmek Uzere
mistesarliga bildirir.

b) Bakanlik, uyumlastirilmis Avrupa standardinin bulunmadigi durumlarda, Ek I'de yer alan asgari
guvenlik ve saglk kurallarinin gerektigi sekilde uygulanmasi igin 6nemli ve uygulanmasiyla ilgili
oldugu kabul edilen mevcut ulusal standartlar ve teknik sartnameler hakkinda ilgili taraflara bilgi
vermek icin gerekli tedbirleri alir.

c) Bakanlik, bu Maddenin (a) bendinde belirtilen uyumlastiriimis Avrupa standartlarinin 5 inci
Maddede belirtilen glivenlik kurallarini tamamen saglamadigini tespit etmesi durumunda, konuyu
Mustesarlik araciligi ile Komisyona bildirir. Komisyonun konu tizerinde yapacagi degerlendirmeyi
muteakiben, Komisyon s6z konusu uyumlastiriimis Avrupa standardini ve bunu uyumlastiran
uyumlastinimis ulusal standardin yayindan cekilmesi gerektigini bildirmesi halinde, Bakanlik s6z
konusu uyumlastiriimis ulusal standardi Resmi Gazete'deki listeden cikarir.

UCUNCU BOLUM _
Uygunluk Degerlendirme Prosediirleri ve CE Uygunluk Isareti

Belgelendirme

Madde 7- Uretici, imal edilen makinalarin ve emniyet parcalarinin bu Yonetmeli§e uygun oldu§unu
belgelemek (izere, Ek II(A) veya Ek II(C)’ye gdre AT Uygunluk Beyani dosyasi diizenler. Ilaveten,
sadece makinalar icin gecerli olmak Uizere, Uretici makinalarin zerine Madde 8'de belirtilen CE
uygunluk isaretini ilistirir.

Uretici, makinalari piyasaya arz etmeden dnce asagidaki hususlari yerine getirmek zorundadir;

a) Makinalarin Ek IV’ de verilen listede yer almamasi halinde, Ek V'de belirtilen AT Uygunluk Beyani
dosyasi diizenler.

b) EK IV'de verilen listede yer alan makinalarin 6.nci maddede belirtilen standartlarla uymamasi
veya kismen uymasi veya boyle bir standardin mevcut olmamasi halinde, Uretici makinanin bir
ornegdini Ek VI'da belirtilen AT Tip Incelemesi prosediiriinden gegirir.

c) Makinalarin Ek IV'te belirtilen listede yer almasi ve 6.nci maddede belirtilen standartlara gore
imal edilmis olmasi halinde;



1) Ek VI'da belirtilen AT Tip Incelemesi dosyasini diizenleyerek onaylanmis kurulusa sunar ve bu
kurulus dosyanin  alindigini yazili olarak teyit eder ve dosyayr muhafaza altina alir veya,

2) Bu bendin (1) numarali alt bendinde belirtilen dosyay! onaylanmis kurulusa sunar ve bu kurulus
6.nci maddede atifta bulunulan standartlarin dogru uygulanip uygulanmadigini belirleyerek, bu
dosyanin yeterliligini kanitlayan bir belge diizenler veya,

3) Makinanin bir 6rnegini Ek VI'da belirtilen AT Tip Incelemesine tabi tutar.

d) Bu Maddenin ikinci fikrasinin (c) bendinin (1) numarali alt bendinin s6z konusu oldugu
durumlarda, Ek VI'nin 5 inci, ve 7 nci maddelerinin ilk climlelerindeki hiikiimler ve (2) numaral alt
bendinin s6z konusu oldugu durumlarda, Ek VI'nin 5 inci, 6 nci ve 7 nci maddeleri hiikiimleri de
uygulanir.

e) Bu Maddenin ikinci fikrasinin (a) bendi ile (c) bendinin (1) ve (2) numaral alt bentlerinin s6z
konusu oldugu durumlarda, AT Uygunluk Beyani sadece bu Yonetmeligin temel glivenlik
kurallarina uygunlugu belirtir, (b) bendi ile (c) bendinin 3 numarali alt bendinin s6z konusu oldugu
durumlarda, AT Uygunluk Beyani AT Tip Incelemesine tabi tutulan numuneye uygunlugu belirtir.

f) Emniyet parcalari da bu maddenin (b), (c) ve (d) bendlerinde belirtilen makinalara uygulanan
belgelendirme prosediirlerine tabidirler. Ayrica, AT Tip Incelemesinde, onaylanmis kurulus, emniyet
parcasinin Uretici tarafindan beyan edilen givenlik fonksiyonlarini gerceklestirmek icin uygun olup
olmadigini dogrular.

g) Bu Yonetmelik kapsaminda bulunan makinalarin veya emniyet parcalarinin kismen veya
tamamen 0Ozel bir yonetmeliginin olmasi durumunda, bu Yonetmelik tehlikelere karsi bu gibi
makinalara veya emniyet parcalarina uygulanmaz veya uygulanmasi durdurulur.

h) Makinalarda tehlikelerin esas itibariyle elektrikten kaynaklandigi durumlarda, bu tiir makinalar
elektrikli techizata iliskin mevzuat hiktimlerine tabi tutulur.

CE uygunluk isareti

Madde 8- CE uygunluk isareti “"CE” harflerinden ibarettir. Kullanilacak isaretin sekli Ek III'de
verilmistir. CE uygunluk Isaretinin ilistirilmesinde ve kullaniimasinda bu Yénetmeligin Ek I Madde
1.7.3'tindeki ve 2001/3530 sayili “ CE Uygunluk isaretinin Uriine Ilistiriimesi ve
Kullanilmasina dair Yonetmelik”in 5 inci maddesindeki hikimler gecerlidir.

DORDUNCU BOLUM
Onaylanmis Kurulus

Onaylanmis kuruluslar

Madde 9- Bakanlik tarafindan gérevlendirilecek onaylanmis kuruluslar, Ek VII'de belirtilen asgari
kriterleri saglamak zorundadir. Bakanlik bu Yonetmeligin 7 inci maddesinde belirtilen uygunluk
degerlendirme islemlerinde faaliyet gosterecek onaylanmis kuruluslarin tespitini, tayinini, bildirimini
ve statilerinin kaldiriimasini 2001/3531 sayili “Uygunluk Degerlendirme Kuruluslari ile Onaylanmis
Kuruluslara Dair Yénetmelik"te belirtilen hiikiimler cercevesinde gerceklestirir.

BESINCI BOLUM
Piyasaya Arz ve Pazarda Serbest Dolasim, Tedbirler,
Yiukiimluliik ve Piyasa Gozetimi ve Denetimi

Piyasaya arz ve pazarda serbest dolasim
Madde 10- Bu Yonetmelige uygun olarak imal edilmis makinalarin veya emniyet parcalarinin
pazarda serbest dolasimina iliskin esaslar asagida belirtilmistir.



a) Bu Yonetmelik hikimlerine uyan makinalarin veya emniyet parcalarinin piyasaya arz edilmesi
veya hizmete sokulmasi yasaklanamaz, sinirlanamaz ve engellenemez.

b) Insanlarin ve evcil hayvanlarin saglik ve emniyetini ve miilkiin giivenligini saglamak tizere,
usulline uygun olarak yerlestirildiginde, bakimlar yapildiginda ve uygun sekilde kullanildiginda bu
Yonetmelik kapsamindaki makina ve emniyet parcalarinin pazarlanmalarina veya hizmete
alinmalarina misaade edilir.

c) Bu Yonetmelikte yer alan hikimlere uyan ve beraberinde Ek II (C)'de belirtilen icerige gore
uretici tarafindan dizenlenmis bir Uygunluk Beyani bulunan 4 Gncli maddenin (g) bendinde tanimi
yapiimis emniyet parcalarinin piyasaya arz edilmeleri yasaklanamaz, sinirlanamaz ve engellenemez.

d) Ticaret fuarlarinda, gosterilerde ve benzeri durumlarda; bu Yonetmelik hikiimlerine uymayan
makinalarin veya emniyet parcalarinin, uygunluk onay! almadiklari ve Ureticileri veya yetkili
temsilcileri tarafindan uygun duruma

e) getirilinceye kadar satiimalarina ve pazarlanmalarina misaade edilmeyecekleri konusunda
makinalarin veya emniyet parcalarinin (zerine bir etiket konuldugu taktirde, sergilenmelerine mani
olunmaz. Gosteriler sirasinda sahislarin emniyetini saglayacak uygun tedbirler alinmis olmalidir.

f) Ureticinin bir makinanin bagimsiz olarak islevini yapabildigi durum haricinde, ancak baska bir
makina ile calistirlacagina dair Ek II (B) bendi geregince yazili beyanda bulunmasi halinde, stz
konusu makinanin piyasaya arz edilmesi yasaklanamaz, sinirlanamaz ve engellenemez. Her
hallikdrda, Madde 4'iin (f) bendinde tanimi yapiimis degistirilebilir techizatin s6z konusu olmasi
halinde, bu techizatin Gzerinde CE uygunluk isareti olmal ve beraberinde AT Uygunluk Beyani
bulunmalidir.

Tedbirler
Madde 11- Makinalar veya emniyet parcalarinin temel saglk ve givenlik kurallarini yerine
getirmeleri ile ilgili ve usulsiiz isaret kullanimina karsi alinan tedbirler asagida belirtilmistir.

a) Bakanlik; bu Yonetmelige uygun olarak imal edilen bir makinanin veya emniyet pargalarinin
ongorilen amaclarda kullanilmasi durumunda, insanlarin, evcil hayvanlarin ve milkin tehlikeye
maruz kalacaginin tespit edilmesi halinde, s6z konusu makinanin veya emniyet parcalarinin
pazarlamasini, hizmete konulmasini, kullaniimasini ve serbest dolagimini 6nleyecek nitelikteki her
tirlt uygun tedbiri alir.

b) Uygun olmayan makinalarin veya emniyet parcalarinin CE uygunluk isareti tagidiklarinin veya AT
Uygunluk Beyanini haiz olmadiklarinin yahut CE uygunluk Isaretinin usulsiiz bir sekilde konulmus
oldugunun tespit edilmesi halinde; makinalarin veya emniyet parcalarinin Ureticisi veya onun yetkili
temsilcisi, Bakanlikca belirlenen kurallar cercevesinde bu uygunsuzluga son vermek zorundadir.
Bakanlik, bu uygunsuzlugun devami halinde, Urlinlin piyasaya sirilmesini kisitlayic veya
yasaklayicl yahut Gritinlin piyasadan cekilmesini saglayacak gerekli biitiin tedbirleri alir. Bakanlik
alinan tedbirleri, kararlarin gerekgelerini ve uygunsuzlukla ilgili gérislerini Miistesarlik aracihg ile
Komisyona ve Avrupa Birligi Gyesi Ulkelere bildirir.

c) Bu Yonetmelik, sahislarin ve 6zellikle de calisanlarin korunmasini saglamak lizere makinalar ve
emniyet parcalarinin tadil edilmeleri ile ilgili gerekli tedbirleri almaya engel degildir.

Yiikiimliiliik
Madde 12- Yikamlilik esaslar asagida belirtilmistir.

a) Uretici belgelendirme esaslarina riayet etmekle yiikiimlidiir. Bu yukimliligin 4 Gincii maddenin
(e) bendinde tanimi yapilan Uretici tanimi kapsaminda yer alan ilgili tarafca yerine getirilmemesi
halinde, yukumlullk Grlnl piyasaya arz eden tarafa geger. Ayni yukamlilik kendi kullanimina
mahsus olmak tzere muhtelif menseli parcalar kullanarak makinalari ve emniyet parcalarini imal
eden sahislar icin de gecerlidir.



b) Degistirilebilir techizati bir makinaya veya traktére monte eden kisilere, parcalarin uyumlu ve
monte edilmis makinanin bitin parcalarinin CE uygunluk isareti tagimasi ve beraberinde AT
Uygunluk Beyani bulunmasi kaydiyla, bu ylaktmltlikler uygulanmaz.

Piyasa gozetimi ve denetimi

Madde 13- Bakanlik makinalarin ve emniyet parcalarinin piyasa gozetimi ve denetimini 2001/3529
sayili “Uriinlerin Piyasa Gozetimi ve Denetimine Dair Yonetmelik”de belirtilen hiikiimler
cercevesinde gerceklestirir.

ALTINCI BOLUM
Cesitli Hiikiimler

Bildirimler
Madde 14- Bildirimlere iliskin hususlar asagida belirtilmistir.

a) Bakanlikca, 98/37/EC direktifine gore hazirlanan bu Yonetmeligin uygulamaya konuldugu hususu
(24715 sayih Teknik Mevzuatin ve Standartlarinin Tirkiye ile Avrupa Birligi Arasindaki Bildirimine
Dair Yonetmelik) cercevesinde Miistesarlik araciligi ile Komisyona ve Avrupa Birligi Uiyesi Ulkelere
bildirilir.

b) isbu Yénetmelik hiikiimleri geredince, herhangi bir makinaya veya emniyet parcalarina 11 inci
maddeyle getirilen her tlrli sinirlama, yasaklama ve tedbirlerin alinmasini gerektiren sebepler
belirtilerek, Bakanlikca, en kisa slire icinde ilgili taraflara ve bu maddenin (a) bendinde belirtilen
Yonetmelik cercevesinde Mistesarlik araciligi ile Komisyona ve Avrupa Birligi Uyesi (lkelere bildirilir.

Komite

Madde 15 - Bu Yonetmeligin uygulamasi ve isleyisi hususunda Avrupa Birliginin 83/189/EEC sayili
Avrupa Birligi direktifi kapsaminda kurulan, Avrupa Birliginin bu Yonetmelikle ilgili Komitesinin
calismalarina Bakanlik koordinasyonu ile istirak edilir.

Ulusal Daimi Komite

Madde 16- Bu Yonetmeligin uygulanmasi ve islerliginin saglanmasi amaciyla gerektiginde Bakanlik
koordinasyonunda ilgili kamu ve 6zel kurum ve kuruluslarinin temsilcilerinden olusan daimi komite
kurulabilir. Bu komiteye istirak edecek kurum ve kuruluslar ve komitenin calisma usul ve esaslari
yayimlanacak teblig ile belirlenir.

Aykin davranislarda uygulanacak hiikiimler ) _
Madde 17- Bu Ydnetmelik hiikiimlerine aykiri davranista bulunanlara 4703 Sayil Uriinlere Iliskin
Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanun hikimleri uygulanir.

Diizenlemeler
Madde 18 — Bakanlik, bu Yonetmeligin uygulanmasi ile ilgili mevzuat diizenlemeleri yapmaya
yetkilidir.

Gegici Madde 1- Bu Yonetmelik ytrirlige girdigi tarihten 18 ay sonra zorunlu uygulamaya girer. Bu
sure zarfinda gerek bu Yonetmeligin hiikiimlerine uygun Uretilmis, gerekse ilgili zorunlu Turk
Standardina uygun Uretilmis Grlnler piyasaya arz edilebilir.

Yururluk
Madde 19- Bu Yonetmelik yayimlandidi tarihte yirirliige girer.

Yiiriitme
Madde 20- Bu Yonetmelik hikimlerini Sanayi ve Ticaret Bakani yarattr.



Ek I

MAKINALERIN VE GUVENLIK PARCALARININ TASARIMI VE IMALI ILE ILGiLI
TEMEL SAGLIK VE GUVENLIK KURALLARI

Bu Ekin amaci bakimindan “makina” terimi Madde 1(2)'de tanitildigi gibi makina veya giivenlik
elemani anlamina gelir.

ON GOZLEMLER

1- Temel saglik ve givenlik kurallari ile konulan mecburiyetler, s6z konusu makina igin imalatgisi
tarafindan belirtilen kurallar altinda kullanildiginda sadece ortaya ¢ikan tehlikeler igin uygulanir. Her
bir durumda, Madde 1.1.2, Madde 1.7.3 ve Madde 1.7.4, bu Yénetmeligin kapsadigi biitiin
makinalara uygulanir.

2- Bu Yonetmelikte yer alan temel saglik ve giivenlik kurallarina riayet edilmesi mecburidir. Bununla
beraber, teknolojinin seviyesi itibariyle , belirledikleri amaglara ulasmanin miimkiin olmayabilecegi
disindlmelidir. Bu durumda, makinalarin olabildigince bu amaclara erisilmesini saglayacak sekilde
tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

3- Temel saglik ve glivenlik kurallari kapsadiklari tehlikelere goére guruplandirir. Makinalar, bu Ek
icinde birden fazla maddede belirtilen bir seri tehlike arz eder. Imalatci, bunlardan makinasina
uygulanabilecek olanlarin tamaminin tanitilmasi amaciyla, bu tehlikeleri degerlendirmekle
yukimliidir, ve makinayi tasarimlarken ve imal ederken yaptigi bu degerlendirmeyi mutlaka g6z
ondne almalidir.

1- TEMEL SAGLIK VE GUVENLIK KURALLARI
1.1-GENEL DUSUNCELER

1.1.1- Tarifler
Bu Yonetmeligin amaci bakimindan;

1- “Tehlike bolgesi”: Bir kisinin saghgina zararli olma veya yaralanma riskine maruz kaldigi makina
icinde ve/veya civarindaki herhangi bir alani ifade eder.

2- “Maruz kalmis kimse”: Bir tehlike bdlgesinde kismen veya tamamen kalmis bir kimseyi;

3- “Operator”: Bir makinanin yerlestirme, calistirma, ayarlama, bakim, temizleme, onarim veya
tasima gorevi verilen kisi veya kisileri ifade eder.

1.1.2. Entegre Giivenlik Icin Ana Prensipler

a) Makina, fonksiyona gdre yapilmis olmali ve imalatcl tarafindan 6nceden tahmin edilen kullanma
kurallari altinda, bu islemler yapildiginda, hicbir kimsenin risk altinda kalmayacagi sekilde
ayarlanabilmeli ve kullanilabilmelidir.

Alinacak tedbirlerin amaci, makinanin tahmin edilebilir batlin dmrii boyunca, montaj ve sdklilme
asamalari dahil, hatta tahmin edilebilir anormal durumlardan kaynaklanan kaza riskleri durumunda
da her turll kaza riskinin ortadan kaldinimasi olmalidir.

b) En uygun metotlarin seciminde imalatci asagida belirtilen ilkeleri verilis sirasiyla uygulamak
mecburiyetindedir:

- Riskleri olabildigince ortadan kaldirmak veya azaltmak (gtivenlikli makina tasarimi ve imali )

- Giderilemeyen risklere karsi gerekli koruma énlemlerini almak,

- Ilgili koruma tedbirlerinin herhangi bir arizasinin sebep oldugu bakiye riskler hakkinda kullanici
bilgilendirilmeli, herhangi bir 6zel egitim gerekip gerekmedigi ve kisisel korunma gereclerin
teminine olan ihtiyac belirtilmelidir.



c) Makinanin tasarimi ve yapimi ve de talimatlarin hazirlanmasi esnasinda imalatcl sadece
makinanin normal kullaniminin degil, ayni zamanda beklenen makul kullaniimasini da dikkate
almaldir.

Makinalar, bir risk dogurabilmelerinin mimkin oldugu durumlarda anormal kullanimi 6nleyebilecek
sekilde tasarimlanmalidir. Diger durumlarda, talimatlar kullanicinin dikkatini tecriibe ile elde
edilebilen makinanin kullanilmamasi gerektigi yoniinde gekilmelidir.

d) Amaclanan kullanma kosullar altinda, operat6riin maruz kalacagi rahatsizlik, yorgunluk ve
psikolojik stres ergonomik ilkeler dikkate alinarak mimkiin olan en alt seviyeye indirilmelidir.

e) Makina tasarim ve yapimi sirasinda imalatci kullaniimasi tahmin edilen kisisel korunma
malzemesi (ayakkabi kundura ve eldiven gibi) ihtiyacinin bir sonucu olarak,, operatére getirecegi
kisitlamalari dikkate almahdir.

f) Makinalar herhangi bir risk s6z konusu olmaksizin ayarlanmalari, bakimlarinin yapilmalari ve
cahstirlmalari icin gereken butin 6nemli 6zel techizat ve aksesuarlariyla birlikte verilmelidir.

1.1.3- Malzeme ve Mamuller

Makinanin yapiminda kullanilan malzemeler veya makinanin ¢alismasi esnasinda kullanilan ve
ortaya ¢cikan mamuller , “maruz kalmis” kisilerin sagligini veya glivenligini tehlikeye sokmamalidir.
Ozellikle de sivilarin kullanildigi yerlerde makinalar, doldurma, kullanim, geri kazanma ve bosaltma
sirasinda risk meydana getirmeyecek sekilde tasarimlanmali ve yapiimalidir.

1.1.4- Aydinlatma

Imalatci, normal yogunluktaki ortam aydinlatmasi olsa bile, muhtemel bir riske sebep olabilecek bir
aydinlatma yetersizligi oldugu yerlerde ilgili islemler icin, uygun entegre edilmis aydinlatma
saglamalidir.

Imalatci, ne sorun yaratabilecek goélgeli bir alan, ne de rahatsiz edecek parlamalar bulunmamasini
ve saglanan aydinlatma olanaklarinin tehlikeli etki meydana getirmemesini saglamalidir.

Sik araliklarla muayene gerektiren ic parcalar ile ayarlama ve bakim alanlar uygun isiklandirma
olanaklariyla donatiimalidir.

1.1.5-Makinalarin Kullanmayi Kolaylastiracak Bicimde Tasarimlanmasi

Makina veya her bileseni

- Emniyetle kullanilabilir olmalidir,

- Ambalajlanabilmeli veya emniyetle ve hasara ugramadan depolanabilecek sekilde tasarimlanmali
veya ambalajlanmis olmalidir (6rnegin, yeterli kararlik, 6zel destekler vs.)

Makinalarin veya degisik parcalarinin agirligi, biytkligi veya seklinin el ile tasinmasina misaade
etmedigi durumlarda, makina veya her elemani,

- yluk kaldirma tertibati tarafindan kaldirmak icin bir atasman tasimali,veya

- bdyle bir atasmanin tutturulacagi sekilde tasarimlanmali (6rn. tasima delikleri olacak), veya

- Mutat bir kaldirma tertibatina kolayca baglanabilecek bir sekle sahip olmalidir.

Makinalarin veya parcalarinin elle tasinmalarinin s6z konusu oldugu durumlarda bu makinalar veya
parcalari,

- Kolaylikla tasinabilir olmali, veya

- Tamamen emniyetli bir tarzda kaldirmak ve tasimak icin donatilmali (el tutamadi vb.)

Tehlikeli olabilecek (sekil, malzeme vb.) aletlerin ve/veya makina pargalarinin, hatta hafif agirlikta
bile olsalar, el ile tasinmasi icin 6zel tertibatlar yapiimalidir.



1.2- KUMANDALAR (Kontroller)

1.2.1 Kumanda Sistemlerinin Givenligi ve Glvenirligi
Kumanda sistemleri emin ve istenilen fonksiyonlari yerine getirirken hicbir tehlikeli duruma sebep
olmayacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir. Bu hususlara ilaveten, kontrol sistemlerinin;

- Normal kullanima ve dis faktorlere dayanacak, ve
- Kendi mantiginda hatalar tehlikeli bir duruma sebep olmayacak 6nleyecek bicimde tasarlanmalari
ve imal edilmeleri gereklidir.

1.2.2- Kumanda Tertibatlari

Kumanda tertibatlari;

- Acikca gorilebilmeli, taninabilmeli ve gerektiginde amacina uygun bir sekilde isaretlenmeli,

- Tereddlide mahal birakmadan veya zaman kaybi olmadan ve bir karisikliga sebep olmadan, emin
bir isletme icin konumlanmali,

- Kumanda hareketi yapacad tesir ile tutarli olacak sekilde tasarimlanmali,

- Acil durum durdurmasi, seyyar kumanda tablosu gibi gerekli bazi kumandalar istisna olmak lzere,
tehlike bolgesi disina yerlestirilmeli,

- Calismasinin ilave bir risk meydana getirmeyecedi konuma yerlestirilmis olmali,

- Bir riskin s6z konusu oldugu hallerde, bilerek calistirma haricinde s6z konusu etki meydana
cikmasini engelleyecek tasarim ve koruma yapilmali,

- Tahmin edilebilir zorlamalara dayanabilecek sekilde yapilmali, makul zorlamalara maruz kalmasi
muhtemel acil durum durdurma tertibatina 6zel 6nem verilmelidir.

Bir kontrol gerecinin birkag degisik gorevi yerine getirmesi istendigi durumlarda, yani birebir iligki
bulunmayan hallerde (klavye gibi ) gerceklestirilecek faaliyet acikca belirlenmis olacak gerekli
hallerde dogrulama teyidi alinmalidir.

Kumandalar, ergonomik prensiplerin dikkate alinmasiyla yerlestirilmesi, hareket dogrultular, ve
isletmeye dayaniklihg, ifa edecekleri hareket ile tutarli olacak sekilde tertip edilmelidir. Gerekli veya
gerekli olabilecek koruma ekipmaninin (ayakkabi, eldiven v.s. gibi ) sebep olacagi kisitlamalar
mutlaka dikkate alinmalidir.

Makinalar, emniyetli kullanimlari icin gerekli gostergelerle (kadranlar, sinyal lambalari ve benzerleri)
donatilmalidir. Operat6r bu géstergeleri kumanda yerinden kolaylikla okuyabilmelidir.

Operator, bulundugu kontrol noktasindan, tehlike bolgelerinde tehlikeye maruz kimsenin
olmadigindan emin olabilmelidir.

Eger bu mimkin degilse, kontrol sistemi bir makinanin calismaya baslamasi aninda sesli ve/veya
Isikh bir sinyal verecek sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir. Riske maruz sahislar, makinanin
calismaya baslamasini nlemek icin hizla gerekli tedbirleri alabilmelidirler.

1.2.3 - Calismaya Baslama
Makinanin calismaya baslamasi, ancak bu amag icin saglanan kumandalarin kasith olarak, bilerek
isteyerek tahrik edilmesi ile mimkin olmalidir.

Bu kural,

- her ne sebeple olursa olsun, makinanin bir durmasini miteakip ¢alismaya baslamasini;

- calisma kurallarini etkileyen énemli degisiklikler olmasi (hiz, basing vb.)

durumlarinda da gecerlidir. Ancak, bu tekrar calismaya baslama veya calisma sartlarindaki
degisikler, kisilerin tehlikeye maruz kalma riskin meydana getirmemelidir. Bu ana kurallar,
makinanin tekrar caligmaya baslamasina veya bir otomatik ¢cevrimin normal kumanda sirasiyla
yaplilan islemler sonucu ortaya cikan isletme sartlarindaki degisikliklere uygulanmaz.

Makinalarin birden cok calismaya baslama kumandalarina sahip oldugu durumlarda ve bu ylizden
operatorler tehlikeye girdiklerinde, bu gibi riskleri bertaraf etmek gayesiyle, ilave tertibatlar (mesela



takviyeli kumanda tertibati veya bir anda baslama mekanizmasini sadece bir kisminin tahrik
edilmesine izin veren secme anahtarlari) mevcut olmaldir.

Otomatik tesislerde bir durdurmayi muteakip kolayca tekrar calismaya baslatiimasi (yol verilmesi)
glvenlik kurallarinin yerine getiriimesinden sonra ancak mimkiin olmaldir.

1.2.4 - Durdurma

Normal durdurma

Her makina, tam olarak emniyetli bir sekilde durdurulabilmesi icin, bir kumanda ile mutlaka
donatiimalidir.

Her is yerinde makinalarin hareketli parcalarinin tamamini veya bir kismini, tehlikenin cinsine bagl
olarak, durduracak bir durdurma kumandasi bulundurmaldir. Makinanin durdurma kumandasi,
baslama kumandasina gore 6ncelige sahip olmalidir.

Makina veya tehlikeli parcalan durduruldugunda, ilgili tahrik edicilerin enerji beslemesi mutlaka
kesilmelidir.

Acil durum Durdurmasi

Asagida verilenler istisna olmak (izere, her makina lizerine, gercek veya vukuu bulmasi beklenen
tehlikeli durumlardan kacginmayi saglamak maksadiyla bir veya birkag acil durum durdurma tertibati
takilmalidir.

Bunlar;

- Ya, durdurma zamaninin azaltamadigindan ya da, risk ile ilgili alinmasi gereken 6zel tedbirleri
alamadigindan, acil durum durdurma tertibati ile riski azaltamayacak;

- Elde tutularak kullanilan taginabilir makinalar ve el ile yonlendirilen

makinalardir.

Bu tertibatlar,

- acikca tarif edilmeli, net olarak gdérilebilmeli ve sliratle ulasilabilen el kumandasina sahip olmali
(tahrik ediciler);

- mimkin oldugu kadar cabuk olarak, ilave bir tehlike meydana getirmeden makinayr durdurmali;
- gerektigi yerlerde, bazi glivenlik koruyucularinin hareketini tetiklemeli veya tetiklemeye izin
vermelidir.

Bir durdurma komutunu miteakiben acil durum durdurma tertibatinin faaliyeti kesildiginde,
tertibatin mesgul durumu, hususi olarak devre disi edilinceye kadar; acil durum durdurma
tertibatinin mesguliyeti ile bu durdurma komutu devam ettirilmelidir. Tertibati, mesgul duruma
getirmek, bir durdurma komutunun tetitklenmesi olmaksizin mimkin olmamalidir. Bu tertibati
devre disi etmek, sadece uygun bir islem ile mimkin olmalidir. Devre disi etme islemi, makinanin
yeniden kendiliginden calismasina sebep olmamali, ancak sadece yeniden calistiriimasina engel
olmaldir.

Karmasik tesisler

Makina veya makina parcalarinin beraber calismak lzere tasarimlandigi durumda, onun stirekli
calismasi tehlike meydana getirebildigi takdirde,imalatgi makinanin, durdurma kumandalarini, acil
durum durdurma tertibati dahil, makinanin sadece kendisini degil, ayni zamanda makinanin
calismasindan 6nce ve calisma sonrasinda devreye girecek olan batiin donanimi da durduracak
sekilde imalatci makinayr tasarimlamali ve imal etmelidir.

1.2.5 - Isletme Tarzi (Modu) Secimi
Secilmis kumanda tarzi, acil durum durdurma tertibati istisna olmak lzere, biitiin diger kumanda
sistemlerine gdre dnceliklidir.

Makina, degisik giivenlik seviyelerini temsil eden birden ¢ok kumanda veya calisma tarzlarinda
kullanilmaya izin verecek sekilde tasarimlanmis ve imal edilmis ise (mesela, ayar, bakim, muayene



vb. icin izin vermek), her konuma kilitlenen bir tarz (mod) secim anahtari ile techiz edilmelidir.
Secim anahtarinin her konumu sadece tek bir isletme veya kumanda tarzina karsilik gelmelidir

Bu anahtar, operatorin belli siniflar icin (mesela, belli nimerik kontrollu fonksiyonlarin ulasma
kotlari vb. icin) makinanin bazi fonksiyonlarinin kullanilmasini kisitlayan baska bir anahtar tertibati
ile degistirilebilir.

Belirli calismalar icin, makinanin ¢alismasi, koruma tertibatlarinin nétr hale getirilmesi ile mimkan
oluyorsa, calistirma tarzi (mod) secim anahtari es zamanl olarak,

- otomatik kumanda modunu kesmeli,

- ancak, desteklemis hareketi gerektiren kumandalar tarafindan olan hareketlere izin vermeli,

- birbirine bagli sirali islemlerden kaynaklanan tehlikeler 6nlenmisse, tehlikeli hareketli parcalarin
calismasina, ancak gelismis glvenlik kurallarinda (azaltilmis hiz, azaltiimis gli, kademe- kademe
isletme veya yeterli tedbirler) izin vermeli,

- makinanin dahili aygilayicilarinda kasti veya kasti olmayan hareket tarafindan herhangi bir
tehlikeye maruz hareketi énlenmelidir.

Ilave olarak, operatdr ayarlama noktasinda calisirken, calistigi kisimlarin isletmesine kumanda
edebilmelidir.

1.2.6 - Glc¢ Beslemesinin Arizasi
Makinanin gl¢ beslemesinde her ne suretle olursa olsun meydana gelen kesilme, bir kesilmeden
sonra tekrar enerji beslemesinin kurulmasi veya dalgalanmalar bir tehlikeli duruma yol agmamalidir.

Ozelikle,

- makina beklenmeyen sekilde calismamali;

- emir verilmis ise durmaktan alikonulamamali;

- makina tarafindan tutulan, makina veya bélimuanidn higbir hareketli parcasi dismemeli veya
firlamamali;

- hareket eden parcalar, her ne olursa olsun, otomatik veya elle durdurulmalari engellenmemeli;
- koruma tertibatlar tam faal kalmali

dir.

1.2.7 - Kumanda Devrelerinin Arizasi
Kumanda devre mantiginda bir hata veya kumanda devresinde bir ariza veya hasar tehlikeli bir
duruma yol agmamalidir.

Ozellikle,

- makina beklenmeyen sekilde calismamali,

- emir verilmis ise durmaktan alikonulamamali,

- makina tarafindan tutulan, makina veya béliminin hig bir hareketli parcasi dismemeli veya
firlamamali;

- hareket eden parcalar, her ne olursa olsun, otomatik veya elle durdurulmalari engellenmemeli;
- koruma tertibatlari tam faal olarak kalmali

dir.

1.2.8 - Yazilim
Operatdr ile bir makinanin kumanda veya kumanda ve ayar sistemleri arasindaki diyaloga ait
yazihm, mutlaka kullanici icin kolay ve kullanigli olmaldir.

1.3 - MEKANIK TEHLIKELERE KARSI KORUMA

1.3.1- Kararhlik

Makina, parcalari ve ekleme parcalari tahmin edilen calisma sartlari altinda (gerekirse iklim sartlari
da nazar dikkate alinarak), devrilme, diisme veya beklenmeyen hareket riski olmaksizin kullanma
icin kararli olacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.



Makinanin kendisini sekli veya amaclanan tesisi yeterli derecede kararliigi saglamiyorsa, uygun
ankraj vasitalari beraber verilmeli ve bunlar talimatta aciklanmahdir.

1.3.2 - Calisma Esnasinda Kirilma Riski
Makinanin gesitli parcalar veya birbiriyle ilgili baglantilari, imalatci tarafindan belirtildigi gibi
kullanildiginda maruz kalacagi zorlamalara dayanabilmelidir.

Kullanilan malzemenin dayanikliigi imalatcl tarafindan énceden belirtilen calisma tabiati icin,
ozellikle yorulma, eskime, yaslanma, korozyon ve asinma olaylariyla ilgili durumlarda yeterli
olmaldir.

Imalatci, glivenlik sebebiyle gereken muayenenin tipini ve sikigini ve bakimini talimatta
belirtmelidir.

Uygun olan yerlerde, asinmaya maruz kalan parcalar ve parca degistirme kriterleri belirtiimelidir.

Alinmis tedbirlere ragmen, patlama veya dagilma risklerinin (mesela, taslama tasi) oldugu
yerlerde,hareketli parcalar, patlama veya dagilma durumunda kiriklarin tutulup yakalanabilecegi bir
sekilde tasarimlanmali ve yerlestirilmelidir.

Akiskan tasiyan, 6zellikle yliksek basing altinda olan, rijit ve esnek borular, 6nceden tespit edilen
dahili ve harici zorlamalara dayanabilmeli ve/veya dahili gerilme ve zorlamalarin her durumuna
karsi korunmali; bir patlamaya (mesela, ani hareketler, yliksek basing) maruz kalindiginda bir risk
olmamasini saglayacak tedbirler alinmis olmaldir.

Islenecek malzemenin takima otomatik olarak verildigi durumlarda, kisileri maruz kalacagi
risklerden (mesela, aletin kirilmasi) sakindirmak amaciyla,

- is parcasinin takim ile temasa girdigi zaman, bir sonraki is parcasi normal sartlar altinda ulasmis
olmali;

- takim calismaya basladigi ve/veya durdugunda (isteyerek veya istemeyerek) besleme hareketi ve
takim hareketi koordineli olmalidir.

1.3.3 - Disen ve Firlayan Nesnelerin Sebep Oldugu Riskler
Disen veya firlayan nesnelerin sebep oldugu riskleri 6nleyecek tedbirler alinmalidir (is parcasi,
kesici takimlar aletler, kesiciler, cisim kiriklari, atiklar vb.).

1.3.4 - Yiizeyler, Kenarlar veya Koselerin Sebep Oldugu Riskler
Amaci izin verdigi stirece, makinanin ulasilabilen parcalari herhangi bir yaralanmaya sebep
olabilecek keskin kenara, keskin kdselere ve kaba ylizeylere sahip olmamalidir.

1.3.5 - Kombine Edilmis Birden Cok Makinalarla Ilgili Riskler

Her islem arasinda parcalarin elle alindigi birden ¢ok farkl islem amaciyla yapilmis makinalarda
(kombine makinalarda), diger elemanlar bir tehlike meydana getirmeksizin veya maruz kalmis
personel riski olmaksizin her elemanin ayri ayr kullaniimasini mimkin kilacak bir tarzda makinalar
tasarimlanmis ve imal edilmis olmalidir.

Bu amacla, korunmamis her elemani ayr ayri calismaya baslatmak ve durdurmak mimkin
olmalidir.

1.3.6 - Aletlerin Dénme Hizlarindaki Degisiklikler Ile Ilgili Riskler

Makinalarin degisik kullanma kurallari (mesela, farkl hiz, veya enerji beslemesi vb. ) altinda islem
ifa etmek Uizere tasarimlandgi durumda, bu kurallarin secim ve ayarlari gtivenli ve glivenilir bir
sekilde makina tasarimlanmis ve imal edilmis olmaldir.

1.3.7 - Hareketli Parcalarla ilgili Risklerin Onlenmesi

Makinalarin hareketli parcalari, tehlikeden kacinmak amaciyla tasarimlanmis, imal edilmis veya
tehlikenin siirekli mevcut oldugu durumlarda, kazaya yol acan biitiin temas etme risklerini
Onleyecek sekilde koruyucular veya koruyucu tertibatlarla donatilmis olmalidir.



Hareketli is parcalarin istenmeyen bloklanmasi (tikanmasini) 6nlemek amaciyla gerekli bitiin
tedbirler alinmalidir. Alinan tedbirlere ragmen, bir ttkanmanin muhtemel oldugu
durumlarda,donanimin tikanikliigin emniyetli bir bicimde giderilmesini saglamak amaciyla 6zel
koruma tertibatlar saglamali ve bu durum talimat el kitabinda ve makina Uizerinde bir etiket halinde
verilmelidir.

1.3.8 - Hareketli Parcalarla ilgili Risklere Karsi Koruyucularin Secimi

Hareketli parcalar ile ilgili risklere karsi korunmayi saglamak amaciyla kullanilan koruyucu veya
koruma tertibatlari, mutlaka riskin tipini esas alarak secilmelidir. Asagidaki kilavuz, bu segimin
yapiimasinda yardimci olmak (izere verilmistir.

A. Hareketli aktarma parcalari

Hareketli aktarma parcalari (makaralar, kayislar, kasnaklar, kramer digliler, disliler, saftlar vb.) ile
ilgili risklere maruz personelinin korunmasi amaciyla tasarimlanmis koruyucular,

- ya Madde 1.4.1 ve Madde 1.4.2.1'e uygun sabit ya da

- Madde 1.4.1 ve Madde 1.4.2.2.A’ ya uygun, hareketli tipte koruyucu

olmalidir.

Hareketli koruyucular sik ulasma olmasinin tahmin edildigi yerlerde kullaniimalidir.

B. Islem icinde yer alan hareketli parcalar

Islem icinde yer alan hareketli parcalarla (mesela, is parcalarini islemesinde kullanilan takimlar,
preslerin hareketli parcalar, silindirler, makina ile islem gdren parcalar vb.) ilgili olan risklere karsi
tehlikeye maruz kalmig personeli korumak amaciyla tasarimlanmis olan koruma tertibatlari veya
koruyucular,

- Madde 1.4.1 ve Madde 1.4.2.1 de verilen kurallara uygun sabit koruyucular olmali,

- Bu miimkiin degilse, hareketli koruyucular veya hassas algilama tertibati (mesela, metal olmayan
tamponlar, algilayici keceler) gibi koruma tertibatlari, uzak tutma koruma tertibatlar (mesela, iki el
kumanda tertibati) veya Madde 1.4.1 ve Madde 1.4.3" e uygun olarak tehlike bdlgesi icerisine giren
operatoriin bir uzvunun veya tamamini otomatik olarak korumayi amaclayan, Madde 1.4.1 ve
Madde 1.4.2.B'de verilen kurallara uygun koruyucu tertibatlarla;

Bununla beraber, operatériin yakin midahalesini gerektiren islem icinde yer alan, isletme
esnasinda kismen veya tamamen ulasiimaz olmayan ve operatériin yakin mtdahalesini gerektiren
belirli hareketli parcalar teknik olarak mimkuin olan durumlarda;

- islem icinde kullanilmayan hareketli parcalarin ulasiimayi 6énleyen Madde 1.4.1 ve Madde 1.4.2.1
de verilen kurallara uygun olan sabit koruyucular ile;

- islem icin gereken hareketli parcalarin bu bélimlerine ulasmayi kisitlayan Madde 1.4.1 ve Madde
1.4.2.3" ye uygun olan hareketli tipte koruyucuyla

techiz edilmelidir.

1.4 - KORUYUCULARIN VE KORUMA TERTIBATLARININ GEREKLI OLAN OZELLIKLER]

1.4.1 - Genel Kurallar

Koruyucularin ve koruma tertibatlari;

- saglam ve kararl yapida olmali;

- ilave bir riski ortaya cikarmamali;

- kolayca yan gecit durumuna (by-pass) getirilememeli, devre disi edilmemeli veya islemez duruma
getiriimemeli;

- tehlike bolgesinden yeterli uzaga yerlestirilmeli;

- Uretim islemlerini gézlenmesi icin en az mania teskil etmeli;

- sadece yapilmasi gereken isin oldugu alana ulasmayi sinirlayarak yiritiilmesi gereken tesis etme,
ve/veya aletlerin degistirme ve bakim islemlerinin esas islerini, miimkiinse koruyucu veya koruma
tertibatlar sokiilmeden yapabilmelidir.



1.4.2 - Koruyucular Icin Ozel Kurallar

1.4.2.1 - Sabit Koruyucular

Sabit koruyucular, yerinde givenli olarak tutturulmalhdir. Sabit koruyucular, sadece alet kullanilarak
sokiilebilecek sistemler ile sabitlenmelidir. Mimkiin oldugu durumlarda, sabitlemeleri olmaksizin
koruyucular yerinde kalmamalidir.

1.4.2.2 - Hareketli Koruyucular

A. A tipi hareketli koruyucular:

- Aclk oldugunda,mimkiin oldugu kadar makinaya sabit kalmali;

- Hareketli parcalara erisebildigi stirece bu parcalarin hareketini engelleyen ve kapali kalmadigi her
an icin durdurma talimati veren kilitleme tertibatli olmal

dir.

B. B tipi hareketli koruyucu:

- Hareketli parcalar, operatoriin calisma alani icerisinde iken hareketli pargalarin galisamayacadi;
- Maruz kalmis personelin calismaya baslamis olan hareketli parcalara erismeyeceg;i;

- parcalarindan birinin yoklugunun veya arizasinin hareketli parcalarin galismaya baslamasini
onleyecek veya durmasini saglayacak;

- Fiskirma/firlama risklerine karsi uygun bir engelle korumanin saglanacadi

sekilde tasarimlanmig ve kumanda sistemi icine dahil edilmis olmalidir.

1.4.2.3 - Ulasmayi Kisitlayan Ayarlanabilir Koruyucular
Ulasmayi kisitlayan ayarlanabilir koruyucular, is icin kisitlayici olan hareketli parcalarin bu
bélimlerine ulasmayi kisitlayan ayarlanabilir koruyucu,

- ilgili isin tipine gbre otomatik olarak veya el ile ayarlanabilmeli;
- alet kullanmaksizin kolayca ayarlanabilmeli;
- firlama / fiskirma riskini miimkiin oldugu nispetle azaltilmalidir.

1.4.3 - Koruyucu Tertibatlar Icin Ozel Kurallar

Koruyucu tertibatlar,

- Hareketli parcalar operatoriin calisma alani icerisinde iken hareketli pargalarin calisamayacadi;

- Maruz kalmis personelin calismaya baslamis olan hareketli parcalara erismeyeceg;i;

- parcalarindan birinin yoklugunun veya arizasinin hareketli parcalarin galismaya baslamasini veya
durdurmasini 6nleyecegi sekilde tasarimlanmis ve kumanda sistemi icine dahil edilmis

sekilde olmalidir.

1.5 - DIGER TEHLIKELERE KARSI KORUMA

1.5.1 - Elektrik Beslemesi
Elektrik beslemesinin bulundugu makinalarda, elektrigin tabiatindan kaynaklanan biitiin tehlikelere
karsi korunmus veya korunabilecek sekilde tasarimlanmig, imal edilmis ve donatiimis olmalidir.

Bazi gerilim sinirlar dahilinde kullanmalar icin tasarimlanmig elektrik donanimlari ile ilgili 6zel
besleme kurallari, bu sinirlara maruz makinalara mutlaka uygulanmaldir.

1.5.2 - Statik Elektrik
Makinalar birikmis potansiyel ve elektrostatik elektrik ylklerini 6nlemek veya sinilamak amaciyla
ve/veya bir bosaltma sistemi ile donatilmis olarak tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

1.5.3 - Elektrik Kaynagindan Baska Cesit Enerji Beslemesi

Elektrikten baska enerji beslemesi (hidrolik, pnomatik veya termal enerji vb.) olan makinalarda,
makinalar bu tip enerji kullaniimasi ile ortaya ¢ikan bltiin potansiyel tehlikelerden kacinacak sekilde
tasarimlanmig, imal edilmis ve donatilmis olmaldir.



1.5.4 - Takilma Hatalari

Takildiginda veya cikartilip tekrar takildiginda risk kaynagi olabilen bazi pargalarin, olmasi muhtemel
hatalar bu parcalarin tasarimi yoluyla giderilmelidir. Ancak, bu mimkin olmuyorsa, parcalarin
kendisi ve/veya koruyuculari (yuva) lGzerinde bilgi verilerek, bu hatalardan sakinilmaldir. Bir riskden
kacinmak amaciyla hareket dogrultusunun bilinmesi gereken yerlerde, hareketli parcalari ve/veya
yuvalar (zerinde ayni bilgilendirme verilmelidir. Gerekli oldugunda ilave bilgilendirme, talimatta
mutlaka verilmelidir.

Bir hatali baglantinin baglantilarin risk kaynagi oldugu yerlerde, elektrik iletkenleri dahil, akiskanin
yanlis baglantisi, tasarim yoluyla imkansiz hale getirilmelidir. Ancak, bunu yapmak mimkiin degilse,
boru, kablo, vb. lizerinde ve/veya baglanti (izerinde mutlaka aciklayici bilgiler verilmelidir.

1.5.5 - Agin Sicaklik
Yuksek veya dulslk sicakliktaki makina parcalari veya malzemeleri ile temas etmenin veya
yaklasmanin sebep oldugu yaralanma risklerin bertaraf etmek icin tedbirler alinmalidir.

Firlayan ¢ok soguk veya kizgin malzemenin sebep olacag riskler, mutlaka degerlendirilmelidir. Bu
gibi riskin mevcut oldugu durumlarda, onu 6nleyici tedbirler mutlaka alinmali veya bu teknik olarak
mimkin degilse, o tehlikeli olmayan duruma cevrilmelidir.

1.5.6 - Yangin

Makinalar, kendisinin veya makina tarafindan Uretilen veya kullanilan gazlar, tozlar, sivilar, buhar
veya diger maddelerin sebep oldudu yangin veya asiri isinma risklerinden kaginmak amaciyla
tasarimlanmis ve imal edilmis olmalidir.

1.5.7 - Patlama

Makinalar, kendisinin veya makina tarafindan Uretilen veya kullanilan gazlar, tozlar, sivilar, buhar
veya diger maddelerin sebep oldugu patlama risklerinden kaginmak amaciyla tasarimlanmis ve imal
edilmis olmalidir.

Bunlara ek olarak imalatcl asagida verilen gayeleri saglamak amaciyla;

- Urlnlerin tehlikeli konsantrasyonundan kacinmak;

- potansiyel olarak patlayici atmosferin yanmasini dnlemek;

- cevreyi tehlikeye sokmamak icin patlamalari olabildigince en aza indirmek
icin gerekli tedbirler uygulanmalidir.

Imalatci, makinanin potansiyel patlayici atmosfer icerisinde kullanilmasini belirtiimis ise ayni dnleyici
tedbirler alinmalidir.

Bu makinanin kisimlarini teskil eden elektrik donanimlari, patlama riski bakimindan gecerli 6zel
direktiflerdeki tedbirlere uygun olmalidir.

1.5.8 - Glraltd

Makinalar, havada yayilan girdlti emisyonundan kaynaklanan riskleri, teknik gelismeleri ve mevcut
vasitalarin mevcudiyetini nazan dikkate alarak, girultiiyl bilhassa kaynaginda en az seviyeye
indirecek sekilde, tasarimlanmis ve imal edilmis olmalidir.

1.5.9 - Titresim

Makinalar, havada yayilan titresim emisyonundan kaynaklanan riskleri teknik gelismeleri ve mevcut
vasitalarin mevcudiyetini nazan dikkate alarak titresimi bilhassa kaynaginda en az seviyeye
indirecek sekilde, tasarimlanmis ve imal edilmis olmalidir.

1.5.10 - Radyasyon

Makinalar, fonksiyonlarinin gerektirdigi dlgiide, radyosyonun yayilmasini sinirlayacak veya maruz
personel Uzerindeki etkisinin olmayacadi veya tehlikesiz oranlara dislirecegi sekilde tasarimlanmal
ve imal edilmelidir.



1.5.11 - Harici Radyasyon
Makinalar, haricten gelecek bir radyasyon ile calismasinin bozulmayacagi sekilde tasarimlanmali ve
imal edilmelidir.

1.5.12 - Lazer Donanimlari

Lazer donanimlarinin kullanildigi yerlerde, asagidaki tedbirler nazari dikkate alinmalidir:

- Makina Uzerindeki lazer donanimlari, kazaen olabilecek radyasyonu onleyecek sekilde
tasarimlanmis ve imal edilmis olmali;

- Makina Uzerindeki lazer donanimlari, etkili radyasyon, yansima veya diflizyon ile Uretilen
radyasyonun ve sekonder radyasyonun sagliga zararli olmayacagi sekilde siperlenmeli;

- Makina Uzerindeki lazer donanimlarinin ayar veya gdézlemlenmesi igin kullanilan optik donanimlar,
lazer 1sinlarinin saghga zararh bir risk meydana getirmeyecegi 6zellikte olmalidir.

1.5.13 - Tozlarin, Gazlarin vb.’nin Emisyonlari
Makinalar, Urettikleri gazlar, sivilar, tozlar, buharlar ve diger atik malzemelere bagl olan risklerin
onlenecedi sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve/veya donatiimalidir.

Bir tehlikenin mevcut oldugu durumlarda, makina, yukarida bahsedilen maddeleri tutabilecek/
yakalayabilecek ve/veya tahliye edecek sekilde donatilmalidir.

Normal calisma sirasinda makina kapatiimadiginda, yakalama/tutma veya tahliye tertibatlar,
emisyon kaynagina miimkiin oldugu kadar yakin yere yerlestirilmelidir.

1.5.14 - Bir Makina icinde Tutulma/yakalanma Riski
Makinalar, yakalanma tehlikesine maruz kalan kisinin icinde mahsur kalmasini dnleyecek sekilde
tasarimlanmali ve imal edilmeli; bunu yapmak mimkiin degilse, imdat vasitasi ile techiz edilmelidir.

1.5.15 - Kayma, Tokezleme veya Diisme Riski

Kisilerin etrafinda hareket edecegi veya ayakta duracagi makina boliimleri, bu bélimlerin lizerine
veya disina kaymalari, tokezlemeleri veya dlsmelerini dnleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal
edilmelidir.

1.6 - BAKIM

1.6.1 - Makinanin Bakimi
Ayarlama, bakim ve yaglama noktalari, tehlike bolgesini disina yerlestirilmelidir. Makina durur iken
ayar, bakim, onarim, temizlik ve hizmet islemlerini ifa etmek mimkin olmalidir.

Teknik sebeplerle yukaridaki kurallarin en azindan birisi, uygun olarak gerceklesmiyorsa, bu
islemler tehlikesiz olarak yapilmahdir (bk. 1.2.5).

Otomatik makinalarin oldugu durumlarda ve gerektiginde, diger makinalarda, imalatcl hata bulma
teshis donanimi icin bir baglanti tertibati saglamalidir.

Ozellikle imalattaki degisiklikler veya asinmaya maruz veya bir kazayi takip eden muhtemel tahribat
oldugu durumda, sik sik degismesi gereken otomatik makina parcalari, giivenlik icerisinde kolayca
sokullp degistirilebilmelidir.

Bu makina parcalarina ulasma, imalatci tarafindan tespit edilmis isletme sartlari ile uyum halinde
gerekli aletlerle (aletler, 6lcme cihazlar vb.) ile ifa edilecek sekilde tasarimlanmalidir.

1.6.2 - Isletme Noktalarina ve Servis Noktalarina Ulasma

Uretim, ayar ve bakim islemleri icin kullanilan biitiin alanlara emniyet icerisinde ulasmak icin
ulasma vasitalari (sabit merdivenler, taginabilir basamaklar, calisma platformlari vb.), imalatgi
tarafindan saglanmalidir.

1.6.3 - Enerji Kaynaginin Ayrilmasi
Bltlin makinalar, kendi enerji kaynaklarindan ayrilabilecek bir tertibatla donatiimalidir. Bu gibi



ayiricl tertibatlar acikca taninabilmelidir. Devrenin tekrar kurulmasi kisilerin hayatini tehlikeye
soktugunda bu ayirma tertibati kilitlenebilmelidir. Devreye bagli prize sokulan bir fis vasitasiyla
elektrik enerijisi ile beslenen makinalar, fisin prizden ¢ekilmesi suretiyle devre disi edilebilmelidir.

Bir operatoriin enerijinin kesik olup olmadigini ulasabilecegi herhangi bir noktadan kontrol etmesinin
miumkin olmadigi durumlarda, ayirma tertibati mutlaka kilitlenebilmelidir.

Enerjinin kesilmesinden sonra makinanin devreleri icerisinde kalan veya depolanmis enerjinin
normal sekilde personelin bir riske maruz kalmaksizin sontiimlenmesi mamkin olmalidir.

Yukaridaki kurallar istisna olmak Uizere,bazi enerji devrelerinin; mesela, bazi parcalari tutmak,
bilgileri muhafaza etmek i¢ parcalarin aydinlatiimasini saglamak amaciyla enerji kaynadi ile
baglantisi devam edebilir. Bu durumda operatoriin giivenligini saglamak amaciyla 6zel tedbirler
alinmalidir.

1.6.4 - Operator Mudahalesi
Makinalar, operatér miidahalesine olan ihtiyacin sinirlandirilacagi sekilde tasarimlanmali, imal
edilmeli ve donatiimalidir.

Operatorin midahalesinden kacinilmaz ise, bu islem kolay ve emniyetli olarak yurutilmelidir.

1.6.5 - I¢ parcalarin temizlenmesi

Makinalar, tehlikeli maddeleri veya hazirlanan malzemeleri tutabilen ve icine girilmeksizin
temizlenemeyen i¢ parcalarin temizlenmesini mimkiin kilacak sekilde tasarimlanmali ve imal
edilmelidir. Ayrica, disaridan gereken bosaltmalarin yapilmasi mimkin olmahdir. Makinanin
icerisine girmekten kacinmak mutlak surette imkansiz ise, imalatcl temizlemenin en az tehlike ile ifa
edilmesine izin verecek tedbirleri

mutlaka almalidir.
1.7 - GOSTERGELER

1.7.0 - Bilgilendirme Tertibatlari
Makinalarin kontrol edilmesi icin ihtiyac duyulan bilgilendirme, bir yanls anlamaya imkan
vermeyecek sekilde tek anlamli ve kolay anlasilir olmahdir.

Operatoriin bilgi yikiind asin derecede agirlastirmamasina da dikkat edilmelidir.

Isletiimesi kontrol edilemeyen makinanin calismasindaki bir hata sebebiyle tehlikeye maruz kalmis
bir personelin giivenligine ve sagligina halel gelebilecek durumlarda, makinalar, ikaz mahiyetinde
uygun sesli veya isikl bir sinyal verecek sekilde donatilmalidir.

1.7.1 - Ikaz Tertibatlari
Makinalarin ikaz tertibatlari (sinyaller gibi) ile donatildigi durumlarda, bunlar bir yanlis anlamaya
meydan vermeyecek sekilde tek anlamli ve kolayca idrak edilebilecek sekilde olmalidir.

Operatdr, bu ikaz tertibatlarinin calismasini her zaman kontrol edebilecek imkanlara sahip olmalidir.
Emniyet sinyalleri ve emniyet renkleri, alakali 6zel direktiflerdeki kurallara uygun olmalidir.

1.7.2 - Bakiye Riskler Hakkinda Ikaz

Biitlin alinan tedbirlere ragmen, bakiye risklerin oldugu durumlarda veya herhangi bir emare
gostermeyen potansiyel risklerin (elektrik tablosu, radyoaktif kaynaklar, hidrolik devrelerin
bosalmasi, gériinmeyen alandaki tehlikeler vb.) oldugu durumda, imalatci gereken ikazlari
saglamalidir.



1.7.3 - Isaretleme

Biitiin makinalar, agikca ve en az asadidaki bilgileri ihtiva edecek sekilde isaretlenmelidir:
- Imalatcinin adi ve adresi;

- CE isareti ve imal yil (bk. EK III);

- Serisinin veya tipinin kisa gosterilisi;

- Gerekirse, seri numarasil.

Ayrica, imalatgisinin makinayi potansiyel patlayici ortamda kullaniimasinin amaclandigi durumlarda,
bu durum, makina Gzerinde mutlaka belirtilmelidir.

Makinalar, ayrica tipine ait ve emniyetli kullaniimasi icin esas olan bilgileri (mesela, bazi dénen
parcalarin en yiksek devir hizlar, baglanan aletlerin en blylik caplari, kiitle vb.) tasimaldir.

Bir makinanin, kaldirma makinalari kullanilarak tasinmasinin gerektigi durumlarda, makinanin
kitlesi acikca okunur ve bir yanlis anlamaya mahal vermeyecek sekilde belirtiimelidir.

Madde1(2)(a)'da atif yapilan degistirilebilir parcalar icin, Gglincli paragraf ayni bilgiyi tasimalidir.

1.7.4 - Isletme Talimatlar

a) Her makinada en azindan asagidaki bilgileri ihtiva eden isletme talimati bulundurulmalidir:
- Makinanin bakim imkanlarina ( ithal edicisinin adresi, tamircisi vb. ) ait uygun ilave bilgiler ile
beraber makina Uzerinde isaretlenmis bilgilerin ( bk. 1.7.3) tekrari;

- Madde 1.1.2 c'de verilenlerin anlamina uygun olarak makinanin dnceden belirtilen sekilde
kullaniimasi;

- Operatoérler tarafindan kullanilabilecek calisma yerleri;

- Guvenligi saglamak amaciyla asagidaki talimatlar:

- isletmeye alma;

- kullanma;

- makinanin ve ayr ayri tasinacak cesitli parcalarinin kitlesinin verilmesiyle elle tagima;

- takma ve sdékme;

- ayar;

- idame ettirme, bakim (servis ve onarim);

- gerekli oldugu yerlerde, egitim talimatlari;

- gerekli oldugu durumlarda makinaya baglanabilen takimlarin temel karakteristikleri.

Gerekli oldugu durumlarda, talimatlar makinanin kullanma guicliiklerine de dikkati cekmelidir.

b) Talimatlar, imalatcisi veya Avrupa birligi icerisinde bulunan temsilcileri tarafindan, Birligin resmi
dillerinden birisi ile hazirlanmalidir. Batlin makinalar, servise alindiklarinda, orijinal dilindeki bir
talimat veya bu talimatin makinanin kullanilacagi tlkenin dili veya dillerindeki bir terciimesi ile
verilmelidir. Bu talimatlar, ya imalatci tarafindan veya Topluluktaki yetkili temsilcisi veyahut
makinalari o Ulkeye getiren tarafindan mahalli dile terciime edilmelidir. Bu talep (kural) azaltilarak,
imalatgisi veya Topluluktaki yetkili temsilcisi tarafindan istihdam edilen uzman personel tarafindan
kullanilacak bakim talimatlari, bu kisilerin anladigi Avrupa Birliginin resmi dillerinin birisinde
hazirlanabilir.

c) Talimatlar, hizmeti alma, bakim, muayene, diizgiin calisip calismadiginin kontrolu ve uygun
oldugu durumlarda, makinanin onarimi ile ilgili teknik resimleri ve diyagramlar ve 6zelikle
guvenlikle ilgili olan faydali talimatlari ihtiva etmelidir.

d) Makinayi tarif eden herhangi bir dokiiman, glivenlik bakimindan, talimatlarla ters dismemelidir.
Makinay! tarif eden teknik dokiimanlar, Madde (f) de verilen havada yayilan gurilti emisyonlarina
ve elde tutulan ve/veya el ile yonlendirilen makinalar olmasi durumunda, Madde 2.2 ‘de verildigi
gibi titresimle ilgili bilgiler vermelidir.

e) Gerekli oldugu durumlarda talimat, titresim ve giriltiyd azaltmak icin gereken tesisat ve
montajla ilgili kurallari saglamalidir (titresim sontimleyicilerinin, girilti sogurucularinin kullaniimasi,
temel bloklarin tipi ve kitlesi vb.).

f) Talimatlar, makinanin cikardigi havada yayilan girdlti ile ilgili olarak, ya gercek deger ya da es



deder makina Uzerinde yapilan 6lcmelere dayandirilmis bir deder olarak asagidaki bilgileri
vermelidir:

- Is yerlerindeki es deger siirekli A agirlikl esas basing seviyesi, (70 dB(A)'y1 asan durumlarda). Bu
deger 70 dB(A)'y1 asmiyorsa bu husus belirtilmeli;

- Is yerlerindeki C agirlikli siirekli ses basinci tepe dederi, [ 63 Pa (20 ?Pa gore 130 dB ] ulasildigi
durumlarda);

- Makinadan yayilan ses basing seviyesidir (is yerlerindeki es deger stirekli A agirlikli bu basing
seviyesinin 85 dB(A)’ yi astigi durumlarda ).

Cok biyik makinalarda sesin glic seviyesi yerine makina etrafindaki belirli bir konumdaki es deger
strekli A agirlikli ses basing seviyesini verebilir.

Harmonize edilmis standardlarin uygulanmadidi yerlerde, ses seviyesi, makina icin en uygun metot
kullanilarak olctlmelidir.

Imalatci, 6lcme sirasindaki makinanin calisma kurallarini ve dlgme icin hangi metodun
kullanilacagini belirtmelidir.

Calisma yerinin belirtiimedigi veya tarif edilemedigi durumlara da, ses basing seviyesi makinanin
ylzeyinden 1 metre uzakta, désemeden veya ulasma platformundan 1,60 metre yukarida
Olctlmelidir. Maksimum ses basing seviyesi ve 6lcme noktalarinin konumu belirtilmelidir.

g) Imalatci, makinayi potansiyel patlayici ortamda kullanilmasini amacladigi durumlarda,
talimatlarda gerekli bilgiler verilmelidir.

h) Makinalarin meslekten olmayan kisilerce kullanilmasinin 6nceden tahmin edildigi durumlarda,
yukarida verilen diger ana kurallara uyularak, kullanma icin talimatlarin yerlestiriimesi ve ifade
edilmesindeki kelime secilmesi bu gibi operattrlerden beklenen makul anlama ve genel egitim
seviyesi dikkate alinmalidir.

2 - BELIRLI MAKINA SINIFLARI ICiN iLAVE TEMEL GUVENLIK VE SAGLIK KURALLARI

2.1 - ZIRAI GIDA MAKINALERI

Makinalarin gida hazirlamak, islemek (pisirme, sogutma, dondurma, yikama, elle isleme,
paketleme, depolama, nakliye veya dagitim) icin kullaniimasinin amaglandigi durumlarda, bu
makinalar, herhangi bir enfeksiyon, hastalik veya bulasici hastaliktan kacinacak sekilde
tasarimlanmis ve imal edilmis olmali ve ayrica asadida verilen hijyen kuralarina mutlaka uyulmalidir:
a) Gida maddeleriyle temas eden veya temas etmesi amaclanan malzemeler, ilgili direktiflerde
verilen kurallari saglamalidir. Makinalar, her kullanmadan 6nce bu malzemelerin temizlenebilecegi
sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

b) Bitlin ylzeyler, baglantilar dahil olacak sekilde, diizglin olmali ve organik malzemelere yatakhk
yapacak herhangi bir girinti cikinti bulundurmamalidir.

c) Montaj, cikintilari, kenarlari ve girintileri en aza indirecek sekilde tasarimlanmalidir. Bunlarin
kaynakla veya derzsiz siirekli baglantili olarak imal edilmeleri tercih edilmelidir. Teknik olarak
kacinilamayan yerler hari¢c olmak Uzere, vida veya vida basi ve percinleri kullanilmamaldir.

d) Kolayca ayrilabilen pargalarin sokilmesinden sonra gida maddeleri ile temas eden butin
ylzeyler, kolayca temizlenebilmeli ve dezenfekte edilebilmelidir. I¢ ylzeylerin tam olarak
temizlenebilmesi icin, kdseler, yeterli yari capta yuvarlatiimalidir.

e) Gidalardan kaynaklanan sivilar ve temizlik dezenfekte edilme ve durulama sivilari engellenmeden
disari atiimalidir (mimkiinse temiz bir durumda).

f) Makinalar, herhangi bir sivi veya canl yaratiklarin, ézellikle boceklerin, temizlenemeyen alanlara
girislerini veya herhangi bir organik maddenin burada birikmelerini dnleyecek sekilde tasarimlanmal
ve imal edilmelidir (mesela, ayaklari veya tekerlekleri lizerine monte edilmemis makinalar icin



makina ile tabani arasina sizdirmazlik malzemeleri yerlestirerek, sizdirmazlik birimlerini kullanarak
vb.).

g) Makina, isletme ile ilgili maddenin (yaglama yaglarinin vb.) gidalarla temas etmesini 6nleyecek
sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir. Gerektigi yerlerde, bu kurala devamli olarak uyulup
uyulmadiginin kontroll yapilacak sekilde makina tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Talimatlar

Bolim 1'de verilen bilgilere ilave olarak, talimatlarda tavsiye edilen temizleme, dezenfekte etme ve
durulama metotlarini ve maddeleri yer almalidir (Sadece kolayca ulasilabilen alanlar degil ayni
zamanda ulasiimasi imkansiz veya tavsiye edilmeyen boru tesisati gibi yerlerinde temizlenmelidir.

2.2 - ELDE TASINAN VE/VEYA ELLE YONLENDIRILEN MAKINALER
Elde tasinan ve/veya elle yonlendirilen makinalar, asagida verilen saglik ve glivenlik kurallarina
uygun olmaldir:

- imalatci tarafindan belirtilen isletme sartlan altinda, makinanin tipine bagl olarak yeterli bir
boyutta destek ylizeyine sahip olmali ve yeterli sayida kollari ve makinanin kararlligini saglayacak
sekilde uygun boyutta destekleri olmali;

- teknik olarak imkansiz olan yerler veya bagimsiz bir kontroliin oldugu yerler harig, glivenlik
acisindan serbest birakilmayan kollarin olmasi durumunda, operatériin makinayi kollari birakarak
calistirmasinin miimkiin olamayacagdi bir sekilde tertip edilmis olan calistirma ve durdurma
kumandalari ile makina donatilmali;

- makina, operatoriin kollari birakmasindan sonra istenmeyen ¢alisma ve/veya calismaya devam
etme risklerinin bertaraf edecek sekilde tasarimlanmig, imal edilmis ve donatilmis olmalidir. Bu kural
teknik olarak yapilamiyorsa es deger tedbirler alinmali;

- elde tasinan ve/veya elle yonlendirelen makinaler, gerektigi durumlarda, islenen malzemenin alet
ile temasinin g6zle kontrollinlin yapiimasina izin verecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Talimatlar

Elde tasinan ve/veya elle yonlendirilen makinalar tarafindan nakledilen titresimle ilgili asagidaki
bilgiler isletme talimatlarinda verilmelidir:

- Uygun deney ile tayin edilen deger, 2,5 m/s2 yi gectiginde elin maruz kaldigi agirlikh ivme k.o.k.
degeri. Ivmenin k.o.k degeri 2,5 m/s2 yi gecmedigi durumlarda, buna dikkat edilmelidir.

Uygulanacak deney kodunun olmadigi durumlarda, imalatgl 6lcme metotlarini ve dlgmenin hangi
sartlar altinda yapilacagini belirtmelidir.

2.3 - AGAC VE BENZERI MALZEMELERI ISLEME MAKINALERI]

Agac isleme makinalari ve fiziki ve kimyevi karakterleri agaca benzeyen mantar, kemik,
sertlestirilmis lastik, sertlestirilmis plastik ve benzeri diger kati, sert malzemeleri isleyen makinalar,
asagida verilen temel saglik ve giivenlik kurallarina da uygun olmalidir:

a) Makinalar, islenen ig pargalarinin emniyetli bir sekilde yerlestirilecegi ve sirllecegi sekilde
tasarimlanmali ve imal edilmelidir. Is parcasinin el ile tezgaha kondugu durumlarda, tezgah is
esnasinda kararl olmali ve is parcasinin herhangi bir hareketini engellememelidir.

b) Agac parcalarinin firlama riskin bulundugu sartlarda kullaniimasi muhtemel olan makinalar, bu
firlamanin bertaraf edilmesini saglayacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmeli veya bu durum

gerceklesmez ise, operatoriin ve/veya tehlikeye maruz personelin firlamadan zarar gérmeyecegi

sekilde tedbirler alinmalidir.

c) Kesici takimlar, donmekte iken temas etme, dokunma riskinin oldugu durumlarda, makinalar
kesici takimi yeterli kisa bir zaman icinde durduracak otomatik fren ile donatilmalidir.

d) Kesici takimlar, tam otomatik olmayan makina icinde bulundugunda, bu makinalar ciddi
yaralanmalara sebep olabilecek riskleri; mesela, silindirik kesici bloklar, kesme derinligini
kisitlayarak vb. yollarla azaltacak veya bertaraf edecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.



3 - MAKINALERIN HAREKETI SEBEBIYLE MEYDANA GELEN BELIRLI TEHLIKELERI
ONLEMEK ICIN TEMEL SAGLIK VE GUVENLIK KURALLARI

Hareketi sebebiyle tehlike arz eden makinalar, asagida verilen kurallara uygun olarak
tasarimlanmali ve imal edilmelidir:

Kendinden tahrikli makinalarin, diger makina veya traktorler tarafindan cekilen, itilen veya tasinan
makinalarin, is alanlarinda ¢alismasi durumunda ve calismasi pes pese gelen konumlar arasinda
strekli veya kesintili olarak hareketliligi gerektirmesi durumunda, hareketlilik sebebiyle daima
riskler mevcuttur.

Hareket etmeyen, ancak bir yerden baska bir yere kolayca hareket ettirilebilmeyi mimkiin kilacak
sekilde (tekerlekler, makaralar, vb. takilmis veya gezer ayaklar, vargel lizerine yerlestiriimis)
donatilmis makinalarin mecvut olmasi durumunda da, hareketi sebebiyle daima riskler mevcuttur.

Ddner tirmik (kdltivator) ve gucle calistirilan tirmiklarin, maruz kalmis kisilere bir risk
getirmediginden emin olmak igin, imalatcl veya Avrupa toplulugu icerisinde bulunan temsilcileri, s6z
konusu makinanin her tipi icin, uygun deneyleri yapmali veya bu gibi deneyleri yaptirmis olmalidir.

3.1 - GENEL

3.1.1 - Tarifler

“Saracd® terimi makinanin hareketinden sorumlu olan bir makinayi calistiran ve siiren bir kimseyi
ifade eder. Sirlicl, makina ile tasindigi gibi, makinaya eslik ederek yaya gider veya makinayi
uzaktan kumanda ederek (Kablo, telsiz vb. ile) yonlendirir.

3.1.2 - Aydinlatma

Kendinden tahrikli bir makinanin karanlik yerlerde kullaniimasi imalatcisi tarafindan amaclanmis ise,
bu cins makinalar, uygulanan diger kurallara (yol trafik kurallar, seyriisefer talimatlari vb.) aykiri
olmaksizin, yapilacak ise uygun bir aydinlatma tertibati ile donatiimalidir.

3.1.3 - Elle Islem yapilmasi icin Makinanin Tasarimlanmasi

Makinanin ve/veya bolimlerinin elle tasinmasi esnasinda, makina ve/veya bolimlerinin,
imalatcisinin talimatlarina uygun olarak elle islem yapildigi siirece, kararsizligi sebebiyle higcbir
tehlike veya ani hareketlerin meydana gelmesi mimkiin olmamalidir.

3.2 - IS MAHALLERI

3.2.1 - Slrts Konumlar

Siirlis konumlari, ergonomi prensipleri dikkate alarak tasarimlanmalidir. iki veya daha cok siiriis
konumlarini olabilir; bu gibi durumlarda, her bir stirlis konumu, zaruri olan bltlin kumandalar ile
donatilmalidir. Birden daha fazla stirlis yerinin

oldugu durumlarda, acil kumandalar disinda, bunlardan ancak birisinin digerine gore, kullanma
onceliginin olarak sekilde makinalar tasarimlanmalidir. Siirlis konumundan olan goéris, stricinin
kendisini ve tehlikeye maruz kalan kisileri, makinanin ve takimlarinin amaclanan kullanma
sartlarinda calistiriimasini tam givenli bicimde saglayacak sekilde olmalidir. Gerektiginde, direkt
goriisiin yetersiz olmasi sebebiyle ortaya cikan tehlikeleri giderecek uygun tertibatlar saglanmalidir.

Makinalar, makina Uizerinde bulunan slirticti ve operatorlerin, tekerlek veya paletlere kazaen temas
etme riskinin bulunmayacagi sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Surlicti konumlarn, atik gazlar ve/veya oksijen noksanligi sebebiyle herhangi bir saglik riskinden
kacinacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Binen siirlicinin stirls konumu, yer oldugu stirece, kapal bir striicti mahallinin takilabilecegi
sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir. Bu durumda, bu siriici mahallerinde, strici veya
operatorleri bilgilendirmek icin talimatlarin asilacagi uygun bir yer bulunmalidir. Tehlikeli cevreden



kaynaklanan bir tehlikenin mevcut olmasi durumunda ise, stirtis konumuna uygun kapal bir mahal
mutlaka takilmahdir.

Makinalarin kapal bir stricti mahalli ile donatildigi durumda, bu mahal, siirliciiye rahat bir calisma
ortami saglayacak ve mevcut olabilecek herhangi bir tehlikeye (misal olarak, yetersiz isitma ve
havalandirma, yetersiz goris, asiri gurulti ve titresim, disen cisimler, cisimlerin iceri gecmesi,
yuvarlanma vb.) karsi onu koruyacak seklide tasarimlanmali ve imal edilmeli ve/veya donatiimalidir.
Mahallin cikisi, hizli sekilde tahliyeyi imkan verecek yapi ve 6zellikte olmalidir. Ayrica, alismis cikis
yoninden farkli yonde, bir acil ¢ikis saglanmalidir.

Sdriclh mahalli ve ekleme parcalari, yangina dayanikl malzemeden yapiimalidir.

3.2.2 - Oturma Yerleri
Herhangi bir makinanin sirtcliye ait oturma yeri, sirticliye kararli bir oturma konumu saglamali ve
ergonomik prensipler dikkate alinarak tasarimlanmis olmaldir.

Oturma yerleri, slriclye iletilen titresimi, elde edilebilecek makul en dlislk seviyeye indirecek
sekilde tasarimlanmamalidir. Oturma yerlerinin dlizeni ve yapisi, bilhassa devrilme gibi olaylar
karsisinda, maruz kalacaklari battin zorlamalara dayanabilmelidir. Strlclntn ayaklar altinda bir
doseme olmamasi durumunda, strticii kaymaya direncli malzeme kaplanmis ayak koyulacak
ayakliga sahip olmalidir.

Makina devrilmeye karsi operatori koruyucu yapiya sahip oldugunda, siriis esnasinda gerekli olan
hareketleri kisitlamaksizin ve asili kalmanin sebep oldugu hareketler olmaksizin, sirlicllyld oturma
yerinde tutan emniyet kemerleri veya es deger tertibatla donatiimalidir.

3.2.3 - Diger Yerler

Sirlictiden baska operatorlerin bazen veya dizenli olarak makina ile tasindigi veya makina lizerinde
calistigl kullanma sartlar oldugunda, operatdrlerin herhangi bir risk, bilhassa diisme riski olmadan
tasinmasini veya (izerinde calismasini saglayacak uygun mahaller temin edilmelidir. Calisma sartlari
izin verdiginde, bu calisma mahalleri oturma yerleri ile donatilmalidir.

Sirlici konumunun, kapali bir stirlici mahalli olmasi mecburi ise, diger yerler de siriicl
konumunun korundugu tehlikelere karsi korunmalidir.

3.3 - KUMANDALAR

3.3.1 - Kumanda Tertibatlan

Sdricil, makinalarn calistirmak icin gereken, kumanda tertibatlarini striis konumundan tahrik
edebilmelidir. Ancak, sadece siirme konumundan uzada yerlestiriimis kumanda tertibatlari
kullanilarak emniyetli olarak faaliyete gecirebilecek olan fonksiyonlar, bu kuralin digindadir. Bu
kural, manevrayl emniyet icinde yapmak igin, siriicliden baska operatorlerin sorumlu oldugu veya
strliciiniin konumunu terk etmek mecburiyetinde oldugu siriicli konumunun disindaki calisma
konumlari ile ilgilidir.

Pedallarin mevcut olmasi durumunda, bunlar siriiciiniin emniyetli olarak, en az birbirleriyle
kanistiriima riski ile calistiracadi sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve baglanmalidir; ylizeyleri
kaymaya direncli olmali ve kolayca temizlenebilmelidir.

Calismalarinin, tehlikelere (bilhassa tehlikeli hareketlere), yol actigi durumlarda, makinanin
kumandalari operatdri tarafindan birakil birakilmaz nétr konumuna dénmelidir. Bu kumandalarin 6n
ayar konumlari bu kuralin disindadir.

Tekerlekli makinalarin oldugu durumlarda, direksiyon sevk sistemi, kilavuz (yon) tekerleklerine
gelen darbelerin sebep oldugu direksiyon simidinin veya levyelerinin ani hareket kuvvetlerini
azaltacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.



Diferansiyeli kilitleyen herhangi bir kumanda tertibati, makina hareket ettigi zaman, diferansiyel
kilidinin acilmasina izin verecek sekilde tasarimlanmal ve tertiplenmelidir.

Madde 1.2.2" nin son ciimlesi, hareketli fonksiyonlara uygulanmaz.

3.3.2 - Baslama / Hareket etme
Binilerek stirtlen kendinden tahrikli makinalar, yetkisiz kisilerce calistirilmasini engelleyecek sekilde
donatiimalidir.

Binilerek stirtlen kendinden tahrikli makinalarin hareketi, ancak strtictinin kumandalarin yaninda
bulunmasi ile mimkdn olmalidir.

Makinaler, normalden fazla genis olan bazi tertibatlarin (stablizatdr, jib vb.) isletiimesi gayesiyle
makinalara takildiginda, makinanan hareket etmesinden evvel, bu gibi tertibatlarin glivenli sekilde
hareket etmesine izin verecek; muayyen konumlarda olup olmadiginin siiriicti tarafindan kolayca
kontrol edilmesini saglayacak vasitalarla donatiimalidir.

Bu kural, glivenli hareket etmeyi saglamak gayesiyle, muayyen konumlarda bulunmasi ve
gerektiginde kilitli olmasi lazim gelen diger biitiin bélimlere de uygulanir.

Teknik ve ekonomik olarak yapilabilir oldugu durumlarda, makinalarin hareketi, yukarida dikkat
cekilen boliimlerin emniyetli konumuna bagh olmalidir.

Motorun calismaya basladigi zaman, makinanin hareketi, miimki{n olmamalidir.

3.3.3 - Durusa Gegcme

Kendinden hareketli makinalar ve ona bagli treylerler, normal olarak kullaniimasi esnasinda
karsilasilacak sartlara uygun olan ve imalatcl tarafindan miisaade edilen, bitlin calisma, ytkleme,
hiz, zemin ve cevre sartlari altinda glivenligi saglama amaciyla, yavaslama, durma, frenleme ve
hareketsiz kalma ile ilgili kurallara, yol trafik dlizenlemelerine aykiri olmaksizin, uygun olmalidir.

Sdridci, kendinden hareketli makinanin yavaslamasi ve durmasini bir ana tertibat vasitasi ile
saglayabilmelidir. Ana tertibatin arizalanmasi veya ana tertibati harekete gegirecek eneriji
beslemesinin mevcut olmamasi halinde, glivenligin saglanmasinin lazim oldugu yerlerde, makinanin
yavaslatiimasi ve durdurulmasi gayesiyle, tam bagimsiz ve erisilmesi kolay kumandaya sahip olan
bir acil durum tertibati mevcut olmaldir.

Givenligin saglanmasinin lazim oldugu yerlerde, makinayi hareketsiz sabit bir duruma getiren, park
etme tertibati mevcut olmalidir. Bu tertibat, ikinci paragrafta bahsedilen tertibatlardan birisi ile,
ancak o tertibatin tamamen mekanik olmasi sartliyla birlestirilebilir.

Uzaktan kumandali makinalar, strtcisinin kontrolli kaybetmesi durumunda, otomatik olarak
duracak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Madde 1.2.4, bu durdurma fonksiyonuna uygulanmaz.

3.3.4 - Yuruyerek Kumanda Edilen Makinalarin Hareketi

Yirlyerek kumanda edilen kendinden tahrikli makinalarin hareketi, sadece siriicl tarafindan
kumanda edilen ilgili kumandalarin faaliyetini devam etmesi ile miimkiin olmalidir. Ozellikle,
motorun ¢alismaya basladigi zaman, makinanin hareketi, miimkiin olmamalidir.

Yirtyerek kumanda edilen makinalarin kumanda sistemleri, makinanin siirliciiye dogru olan kazaen
hareketinden kaynaklanan tehlikeleri, dzellikle,

a) ezilme;

b) dbner aletlerden kaynaklanan yaralanma ,

tehlikeleri en aza indirecek sekilde tasarimlanmalidir.



Makinanin normal ilerleme hizi da, onu yaya olarak kontrol eden strtctnin hizina uygun olmaldir.
Uzerine doner bir takim yerlestirilen makinalarda geri hareket kumandasi verilirken kesici takim
calistinlmamalidir. Su kadar ki, makinanin hareketinin, takimin hareketinden kaynaklandigi
durumlar bunun istisnasidir. Ancak bu durumda geri hareket bunun istisnasidir. Ancak bu durumda
geri hareket hizi stirticiiyl tehlikeye atmamalidir.

3.3.5 - Kumanda devresi arizasi

Takilmis ise, gu¢ yardimiyla calisan (mesela, hidrolik) yonlendirme sisteminin gilic beslemesinde
meydana gelen bir ariza, durdurulmasi icin lazim gelen sire icinde makinanin yonlendirilmesini
onlememelidir.

3.4 - MEKANIK TEHLIKELERE KARSI KORUMA

3.4.1 - Kontrol Edilemeyen Tehlikeler
Bir makina bolimi durduruldugunda, kumandalarin faaliyeti disinda her ne sebeple olursa olun,
makinanin durma konumundan kaymasi, kisileri tehlikeye maruz birakmayacak dlctide olmalidir.

Makinalar, hareket ettiginde, agirlik merkezinin kontrol edilemeyen salinimlari, makinanin
kararlihgini bozmayacadi veya yapisi lizerinde asiri zorlamalar meydana getirmeyecegi sekilde
tasarimlanmali, imal edilmeli ve uygun olan yerlerde hareketli desteklerinin tzerine
yerlestiriimelidir.

3.4.2 - Calisma Esnasinda Kirilma Riski

Alinan tedbirlere ragmen, kirilabilen veya dagilabilen yiiksek devirde donen makina parcalarin
kirlma durumunda, pargalarin bir mahal icinde tutulacagi, bu mimkin degilse, siirlicli ve/veya
calisma konumlarina dogru firlayamayacadi sekilde monte edilmeli ve korunmalidir.

3.4.3 - Devrilme

Binilerek siiriilen ve muhtemelen binen operatorlerin de bulundugu kendinden tahrikli makinalarin
olmasi durumunda, devrilme riskinin mevcut oldugu yerlerde, makinalar, devrilmede operatorii
koruyucu yapi (ROPS) takilmasina izin veren ankraj noktalari ile techiz edilmeli ve buna gére
tasarimlanmalidir.

Bu yapi, devrilme olmasi durumunda, binen siriiclye ve uygun olan yerlerde binen operatorlere
yeterli deformasyon sinir hacmi (DLV) saglayabilmelidir.

Yapinin, ikinci paragrafta yer alan kurallara uygun oldugunun dogrulanmasi amaciyla, imalatcl veya
Topluluk icinde kurulu bulunan temisilcisi, ilgili yapinin her tipi icin, uygun deneyler yerine getirmeli
veya bu gibi deneyleri yapmis olmalidir.

Ilave olarak, asagida dokiimii verilmis, kapasitesi 15 kW’ | gecmeyen insaat ve kazi makinalari,
devrilmede operatorl koruyucu yapi ile donatiimalidir:

- tekerlekli veya paletli ylkleyici;

- kazicl ylkleyici (Beko);

- paletli veya tekerlekli traktor;

- greyder,(yol dizler);

- belden kirmali damperli kamyonlar.

3.4.4 - Dusen Maddeler

Binilerek sirilen ve muhtemelen operatorin de bindigi makinalarda, madde, cisim veya
malzemelerin dlgmesi ile ilgili riskin mevcut olmasi durumunda, bu makinalar, boyutlari uygun ise,
makinalar, disen maddelere karsi operatori koruyucu (FOPS) takilmasina izin veren ankraj
noktalari ile techiz edilmeli ve buna gdre tasarimlanmalidir.

Bu yapi, diisen malzemelerin veya cisimlerin mevcut olmasi durumunda, binen slrlclye yeterli
“deformasyon sehim hacmi “(DLV) sadlayabilmelidir.



Yapinin, ikinci paragrafta yer alan kurallara uygun oldugunun dogrulanmasi amaciyla imalatgl veya
Topluluk icinde kurulu bulunan temisilcisi, ilgili yapinin her tipi icin, uygun deneyler yerine getirmeli
veya bu gibi deneyleri yapmis olmalidir.

3.4.5 - Ulasma Vasitalari
Tutamaklar ve basamaklar, operatoériin tabii olarak kullanilacagi ve bu amacla kumanda
tertibatlarinin kullanilamayacadi sekilde tasarimlanmali ve imal edilmeli ve tertiplenmelidir.

3.4.6 - Cekilen tertibatlar

Cekilmek veya cekmek icin kullanilan biitiin makinalar, kolay ve emin surette baglanmasi ve
cozlilmesini saglamak ve kullanma esnasinda kazara olan ¢oziilmelerini 6nlemek icin tasarimlanmis,
imal edilmis ve tertiplenmis olan cekme tertibatlari ile donatiimalidir.

Ceki demirine yiikiin binmesi gerektiginden, bu gibi makinalar yiike ve zemine uygun bir tasima
ylzeyine haiz bir tagiyic destekle donatilmalidir.

3.4.7 - Kendinden Tahrikli Makinalar (veya traktorler) ve Tahrik edilen Makinalar Arasindaki Guig
Aktarmasi

Kendinden tahrikli makinadan Universal mafsal ile tahrik edilen makinanin ilk sabit yatagina
baglanan kardan mafsalli mili, milin ve tniversal mafsalin biitiin uzunlugu boyunca devam eden
koruyucu ile korunmalidir.

Kendinden tahrikli makina (veya traktor) tarafindaki, kardan mafsalli milinin gtic aldigi yer, ya
kendinden tahrikli makinaya tespit edilmis bir siper veya es deger bir koruma saglayan diger
tertibatlar ile korunmalidir.

Cekilen makinanin tahrik edilen giris mili, makinaya sabitlenmis bir koruyucu kasa iginde
korunmalidir.

Tork sinirlayicisi veya serbest teker (avara kasnagi), sadece tahrik edilen makina tarafinda tniversal
mafsalli mile takilabilir. Universal mafsalli mil, uygun olarak isaretlenmelidir.

Calistirlmasi kardan milinin kendinden hareketli makinaya veya bir traktdre baglanmasini icap
ettiren bltin c¢ekilen makinalar, kardan mafsalli milinin takilmasi icin uygun bir sisteme sahip
olmaldir. Bu sistem, makinanin ¢dzlilmesi esnasinda, kardan mafsalli milinin ve koruyucusunun
zemin ve makina boélimleri ile temas etmesi neticesinde zarar gérmesini énlemelidir.

Koruyucunun dis bdlimleri, kardan mafsalli milli ile beraber donmeyecek sekilde tasarimlanmall,

imal ve tertip edilmelidir. Bu koruyucu, basit tniversal mafsal olmasi durumunda kardan mafsall

milinin icteki dislerinine kadar olan kismini, tGniversal mafsalin “genis acili” olmasi durumunda ise,
en distaki baglantinin veya baglantilarin en azindan merkezine kadar olan kismini értmelidir.

Imalatcilar, Giniversal mafsal yakinina kadar olan calisma konumlarina ulasmasini saglayan vasitalari
saglayarak kardan mafsalli milini, altinci paragrafta tarifi yapildigi gibi milin koruyucusunun, bu
amagla tasarimlanmadigi ve imal edilmedigi takdirde, basamak olarak kullanilamayacagi sekilde
saglamalidir.

3.4.8- Hareketli Kardan Parcalari

Icten yanmali motor olmasi durumunda, Madde 1.3.8A de verilenleri ihlal ederek, motor
bélimiindeki hareketli parcalara ulasmall 6nleyen hareketli koruyucular, bir kilit tertibatini havi
olmamalidir. Ancak, bu koruyucular, bir alet veya anahtar kullanilarak veya sirlicti mahalline
yerlestirilmis bir kumanda ile acilabilmelidir. Bu kumandanini kapali bir stirticii mahalli icinde olmasi
durumunda, bu mahal kumandanin yetkisiz kisilerin ulasmasini engelleyen bir kilide sahip ve tam
kapali olmasi lazimdir.



3.5 - DIGER TEHLIKELERE KARSI KORUMA

3.5.1 - Bataryalar

Bir yuvarlanma /devrilme durumunda elektrolitin operatore ddkilmesi ihtimalinden ve/veya
operator tarafindan kullanilan mahallerin elektrolit buhariyla dolmasindan kaginmayi saglayacak
sekilde, batarya yuvalar tasarimlanmali ve imal edilmeli ve bataryalar yerlestirilmelidir.

Makinalar, bataryalarin bu gaye ile saglanmis kolayca ulasilabilen araclar yardimi ile sdkiilebilecek
sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

3.5.2 - Yangin

Kullanma sirasinda, imalatcinin meydana gelecegini tahmin ettigi tehlikelere bagh olarak,
boyutunun misaade ettigi yerlerde makinalar,

- ya, kolayca ulasabilen yangin sondurtculerinin takilmasina misaade etmeli;

- ya da, makina ile birlikte yapilmis bir yangin sdndirme sistemi bulundurmalidir.

3.5.3 - Toz, Gaz vb.’lerinin emisyonu
Ilgili tehlikelerin mevcut oldugu yerlerde, Madde 1.513" e gore tedarik edilmis tutma /yakalama
donanimi; mesela, su puskiirtme ile ¢okeltme gibi diger vasitalar ile degistirilebilir.

Madde 1.5.13'ln ikinci ve Uglncl paragraflarinda verilen kurallar, ana fonksiyonu Grlnleri
puskirtme olan makinalara uygulanmaz.

3.6 - GOSTERGELER (Miisirler)

3.6.1 - Isaretler ve ikazlar

Makinalar, maruz kalan kisilerin saglik ve givenligini muhafaza etmek icin, gereken her yerde,
kullanma, ayar ve bakimla ilgili sinyal ve/veya talimat plakalari bulundurmaldir. Bunlar, acikca
gorilebilir ve silinmez olacak sekilde secilmeli, tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Binilerek slirilen makinalar, kamuya acik yollardaki trafik diizenlemelerini ihlal etmeksizin, asagida
verilen donatilarla techiz edilmelidir:

- maruz kalan kisileri ikaz etmek amaciyla bir sesli (isitilebilir) ikaz tertibati;

- amaglanan kullanma sartlari ile ilgili olarak, mesela; stop lambalari, arka lambalar ve doner tepe
lambalari gibi 151kl sinyal sistemi. Bu son sdylenen kural, sadece yer altinda ¢calismasi amaclanmis
ve elektrik glicline sahip olmayan makinalere uygulanmaz.

Normal kullanma sartlan altinda kisileri darbe veya ezilme tehlikelerine maruz birakan uzaktan
kumandal makinalar, hareketlerini bildirecek uygun vasitalarla veya maruz kalmis kisileri bu gibi
tehlikelere karsi koruyacak vasitalarla donatiimalidir.

Ayni kural, arka tarafinin siriicl tarafindan dogrudan dogruya goérilemedigi yerlerde, tek bir eksen
uzerinde ileri ve geri yonlerde sabit bir hareketi tekrarlayan makinalara, kullanildiklarinda,
uygulanir.

Makinalar, sinyal ve ikaz tertibatlarinin kendiliginden kazaen sokilmeyecek sekilde imal edilmelidir.
Guvenlik icin esas oldugu yerlerde, bu gibi tertibatlar, makinanin istenen vazifeyi bihakkin ifa
edecek durumda oldugunu ve varsa, arizasini operatore bildirecek vasitalarla techiz edilmelidir.

Makinanin veya onun takimlarinin hareketinin 6zellikle tehlikeli oldugu durumlarda, calismasi
esnasinda, makinaya yaklasanlari ikaz eden isaretler makina Uzerinde bulunmaldir. Bu isaretler,
civarda bulunmak zorunda olan kisilerin glivenligini temin edecek sekilde yeterli mesafeden
okunabilmelidir.

3.6.2 - Isaretleme

Madde 1.7.3'de verilen kurallar, en azindan asagidakiler ile tamamlanmalidir:
- anma guici, kW cinsinden,

- en genel isletme tertibi ile kitlesi, kg cinsinden, ve uygun olan yerlerde :



- ceki kancasinda, imalatcisinin tasarimladigi , N cinsinden maksimum ceki kuvveti,
- ceki kancasinda, imalatgisinin tasarimladigi, N cinsinden maksimum basma (disey) kuvveti.

3.6.3 - Talimat El kitabi

Madde 1.7.4'de verilen en az kurallardan farkli olarak, talimat el kitabi asagida verilen bilgileri ihtiva
etmelidir:

a) makinadan yayilan titresimler hususunda, es deger makina lzerinde yapilan 6lcmelerden
hesaplanan sekil veya gercek deger;

- kollarin maruz kaldigi ivmenin k.o.k degeri; 2,5 m/s2 degerini geger ise. Ancak 2,5 m/s2 degerini
gecmez ise, bu durum belirtilmelidir.

- gbvdenin maruz kaldigi ivmenin k.o.k degeri; 0,5 m/s2 degerini gecer ise. Ancak .0,5 m/s2
degerini gegmez ise, bu durum belirtilmelidir.

Harmonize edilmis standardlarin uygulandigi yerlerde, s6z konusu makina icin en uygun metot
kullanilarak titresim dlgtimelidir.

Imalatci, makinanin élgiilmesi sirasindaki calisma sartlarini ve élcmede hangi metodun kullandigini
belirtmelidir.

b) Makinanin, kullanilan donanima bagli olarak bir cok kullanmalara misaade ettigi durumlarda,
tzerine degistirilebilir donanim takilabilen esas makinanin ve degistirilebilir donanimin imalatgisi,
donanimin takilmasi ve givenlik icinde kullanilmasi ile ilgili gerekli bilgileri saglamaldir.

4 - KALDIRMA ISLEMI SEBEBIYLE MEYDANA GELEN BELIRLI TEHLIKELERI ONLEMEK
ICIN TEMEL SAGLIK VE GUVENLIK KURALLARI

Kaldirma islemi sebebiyle tehlikeler - esash tehlikeler veya ylkin dismesi ve carpismasi veya bir
kaldirma isleminin sebep oldugu tehlikeler veya yana yatma - arz eden makinalar, asagida verilen
kurallari saglayacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir:

Kaldirma islemi sebebiyle, 6zellikle hareketi esnasinda seviyesinde bir degisik olan bir birim yiikiin
hareket ettirilmesi icin tasarimlanmis makinalar olmasi durumunda, riskler mevcuttur. Yik, cisim,
malzeme veya donanimlar olabilir.

4.1 - GENEL DUSUNCELER
4.1.1 - Tarifer

a) Kaldirma Donatilari
“Kaldirma donatilan” makinaya tutturulmamis, ancak makina ile ytk arasina veya yuke tutturulmak
icin ylkun Gzerine konulan eleman veya donanimi ifade eder.

b) Ayri Kaldirma Donatilari
Ayr kaldirma donatilari, bir sapan tertibatinda veya yapilmasinda yardimci olarak kullanilan kulakli
cengel, kilitli zincir, kelepce, halka, kulakl civata vb. gibi donatilardir.

c) Kilavuzlu Yuk
Kilavuzlu yuk, hareketinin butiininin konumu sabit noktalarla belirlenen bir rijit veya fleksibil
kilavuz boyunca yapildigi yiiklerdir.

d) Isletme faktorii

“Isletme faktorii”, imalatg tarafindan garanti edilen yiikii asan ve yiik kaldirma donanimi veya
donati veyahut makinasinin artik tutamayacad, yik ile sirasiyla donanim veya donati veyahut
makina Uzerinde isaretlenmis en yuksek calisma yukl arasindaki aritmetik orani ifade eder.

e) Deney Faktoru
“Deney faktorid”, makina, donati veya donanim Uzerinde yapilan statik veya dinamik deneylerde
kullanilan yuk ile makina, donati veya donanim (zerinde isaretlenmis en biyuk isletme yuki



arasindaki aritmetik orani ifade eder.

f) Statik Deney

“Statik deney”, makina veya kaldirma donaniminin asagida aciklandigi gibi yapilan deneyidir:
Ilk dnce muayene yapilir. Daha sonra en biiyiik isletme yiikiiniin uygun statik deney faktérii ile
carpilarak tespit edilen miktarina karsilik gelen bir kuvvete maruz birakilir. Daha sonra hasar
meydana gelip gelmedigini kontrol etmek icin ylk serbestce birakilir ve yeniden muayene edilir.

g) Dinamik Deney

“"Dinamik deney” makinanin ve givenlik tertibatlarinin fonksiyonlarina uygun olarak calisip
calismadigini kontrol etmek amaciyla, makinanin dinamik davranisinin dikkate alarak, makinanin
mimkin olabilen biitiin isletme durumlarinda ve en blyik isletme kuvvetinde isletildigi deneyleri
ifade eder.

4.1.2 - Mekanik Tehlikelere Karsi Koruma

4.1.2.1 - Kararsizlik Sebebiyle Olan Riskler

Makinalar, nakliye, montaj ve sbkme isleminin bittin safhalari dahil, hizmet esnasinda ve hizmet
disinda, elemanlarin tahmin edilebilir arizalari ve talimat el kitabina uygun olarak yapilan deneyler
sirasinda Madde 1.3.1'de istenen kararlihgin devam edecegi sekilde makina tasarimlanmali ve imal
edilmelidir.

Imalatci veya Topluluktaki yetkili temsilcisi bu gaye icin uygun dogrulama metotlari kullanmalidir;
bilhassa, kaldirma yiksekligi 1,80 m'yi gecen kendinden hareketli kamyonlar icin, imalatcl veya
Topluluktaki yetkili temsilcisi, zikredilen sanayi kamyonlarinin her bir tipi icin, bir platform Uzerinde
kararlilik deneyini veya benzeri deneyleri yapmali veya bu gibi deneyler yapilmis olmaldir.

4.1.2.2 - Kilavuz Raylar ve Demir Yolu
Makinalar, raydan ¢cikmayi engellemek amaciyla, kilavuz raylar veya demir yollari izerinde ¢alisan
tertibatlarla donatiimalidir.

Bununla birlikte, bu gibi tertibatlara ragmen, raydan cikma olayi meydana gelirse veya rayda veya
yuriyen elemanlarda bir arizasi olmasi durumunda, donanim, eleman veya yukiin dismesini veya
makinanin devrilmesini énleyen tertibatlar mevcut olmalidir.

4.1.2.3 - Mekanik Dayanim

Makinalar, kaldirma donanimlari ve sokilebilir elemanlari, hem kullanma esnasinda ve
uygulanabilirse, hem de kullanma haricinde, imalatcisinin tasarladigi tesis etme ve calisma sartlari
altinda, ve biitilin isletme tertibinde, uyumlu oldugunda, atmosferik sartlari ve kisilerin sarf ettigi
kuvvetleri dikkate alarak, maruz kalacaklari zorlamalara dayanabilmelidir. Bu kural, ayrica nakliye,
tesis etme ve sokilme esnasinda da tatminkar bicimde saglanmalidir.

Makina ve kaldirma donanimlari, makinanin amaclanan kullaniimasini dikkate alarak, yorulma veya
asinma sebebiyle olan arizalari engelleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Kullanilan malzemeler, korozyon, asinma, darbe, soguk kirilma ve eskime bakimindan, imalatcinin
esas aldigi cevre sartlarina gore secilmelidir.

Makina ve kaldirma donanimlari, statik deneylerde, kalici deformasyon veya acikca goérulebilir kusur
olmaksizin asiri yliklere dayanabilecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir. Hesaplamada
makul glivenlik seviyesini garanti etmek icin secilen statik deney faktori degeri gdz 6niine alinmali;
bu faktor ise, genel bir kural olarak, asagidaki deger olmalidir:

a) elle calistirlan makinalar ve kaldirma donatilari icin: 1,5;

b) diger makinalar igin : 1,25.

Makinalar, en blytk isletme ylikinin dinamik deney faktori ile carpilarak tespit edilen miktari
kullanarak yapilan dinamik deneye, ariza olmaksizin, dayanabilecek sekilde tasarimlanmali ve imal
edilmelidir. Bu dinamik deney faktorli, makul bir glivenlik seviyesini garanti edebilmek icin
secilmeli; bu faktoér genel bir kural olarak: 1,1 olmalidir.



Dinamik deneyler normal kullanma sartlari altinda hizmete hazir makinalara uygulanmalidir. Genel
bir kural olarak, bu deneyler imalatci tarafindan belirtilen anma hizinda yerine getirilmelidir.
Makinanin kumanda devreleri birden cok simultane hareketlerin (mesela, yukin dénmesi ve yer
degistirmesi gibi) yapilmasina imkan veriyorsa, bu deneyler en koéti sartlar ( bir baska ifade ile,
genel bir kural olarak, s6z konusu hareketlerin birlestirilmesi suretiyle) altinda yapiimalidir.

4.1.2.4 - Makaralar, Tamburlar, Zincir veya Halatlar
Makaralar, tamburlar ve kasnaklar, kendilerine takilan halat veya zincirlerin boyutlari ile miinasip
capta olmaldir.

Tambur ve kasnaklar, Gizerine sarilacak halat veya zincirlerin diismesini engelleyecek sekilde
tasarimlanmali, imal ve tesis edilmelidir.

Yiki kaldirmak veya desteklemek amaci ile dogrudan dogruya kullanilan halatlar, ug kisimlarinda
olanlardan baska yerlerde (kullanma ihtiyaclarina gore diizenli olarak degistirilmek lzere tasarimi
yapiimis olan tesislerde eklemelere tolerans taninir) herhangi bir ek ihtiva etmemelidir. Komple
halatlar ve uclari, makul bir glivenlik seviyesini garanti edecek bir isletme faktdrine sahip olmali;
bu faktor, genel bir kural olarak, 5 olmalidir.

Kaldirma zincirleri, makul bir glivenlik seviyesini garanti edecek bir isletme faktdriine sahip olmali;
bu faktdr, genel bir kural olarak, 4 olmalidir.

Makul bir isletme faktoriine ulasildigini dogrulamak amaciyla, imalatci veya Topluluktaki yetkili
temsilcisi yiki kaldirmak icin dogrudan dogruya kullanilan halat veya zincirin her tipi igin ve halat
uclari icin uygun deneyleri yerine getirmeli veya bu gibi deneyleri ifa etmis olmalidir.

4.1.2.5 - Ayn kaldirma Donatilari

Kaldirma donatilari, verilen bir uygulama icin belirtilen isletme sartlarina gére tasarlanmis olarak,
beklenen 6mriine uygun sayida olan isletme cevrimi icin yorulma ve eskime olaylari goz online
alinarak boyutlandiriimahdir.

Bununla birlikte;

a) Metal halat/ halat ucu birlesimine ait isletme faktorli, makul gtivenlik seviyesini garanti edecek
sekilde secilmelidir; bu faktor genel bir kural olarak, 5" e esit olmalidir. Halatlar ucglarindan bagka
yerde herhangi bir ek veya digim ihtiva etmemelidir.

b) Kaynakl halkalardan meydana gelen zincirlerin kullanildi§ yerlerde, bunlar kiictik baklal tipte
olmaldir. Zincirlerin isletme faktori makul givenlik seviyesini garanti edecek sekilde secilmelidir;
bu faktor, genel bir kural olarak, 4’ e esit olmalidir.

c) Tekstil liflerinden dokuma halat veya kayislarin isletme faktdéri malzemeye, imal usuliine, boyuta
ve kullanma amacina baglidir. Bu isletme faktorl, makul glivenlik seviyesini garanti edecek sekilde
secilmelidir; bu faktor, kullanilan malzemenin cok iyi kalitede ve imal usulliniin kullanma amacina
uygun olmasi sartiyla, genel bir kural olarak, 7‘ye esit olmalidir. Bu saglanmazsa, faktor, es deger
bir emniyet seviyesine ulasiimasi icin, genel bir kural olarak, daha yiksek olmalidir.

Tekstil liflerinden dokuma halat veya kayis, sonsuz kayis oldugu durum haric, kolanlarin uglarindan
baska yerlerinde herhangi bir diigiim, ek veya dikis ihtiva etmemelidir.

d) Bir kayisin yapiminda, kayis ile kullanilan bittin metal elemanlarin, makul glvenlik seviyesini
garanti edecek sekilde secilen bir isletme faktéri bulunmalidir; bu faktér genel bir kural olarak, 4’e
esit olmalidir.

e) Cok kolanli bir kayisin en biyuk isletme faktord, en zayif kolanin isletme faktérd, kolan sayilari
ve kolanin tertibine bagh olan bir azalma faktori esas alinarak tayin edilmelidir.

f) Yeterli isletme faktoriine ulasildigini dogrulanmasi amaciyla, imalatg veya Topluluktaki yetkili
temsilcisi a), b), ¢) ve



d)’ de bahsedilen malzemelerin her tipi icin, uygun deneyler yapmali veya bu gibi deneyler yapiimig
olmaldir.

4.1.2 6 - Hareketlerin Kumandasi

Hareketlere kumanda eden tertibatlar, tesis edildikleri makinanin givenlik icinde olmalarini
saglayacak sekilde faaliyette bulunmalidir:

a) Makinalar, elemanlarinin hareket buyuklikleri (genlikleri) belirlenmis sinirlar icinde kalmasina
saglayacak sekilde tasarimlanmali veya bunu saglayan tertibatlar takilmaldir. Bu gibi tertibatlarin
calismasi, uygun oldugu yerlerde, bir ikaz ile baslamaldir.

b) Sabit veya raya monte edilmis muhtelif makinalarin, carpisma riski tasiyarak, ayni yerde
hemzaman olarak manevra yapabildikleri yerlerde, bu gibi makinalar, bu risklerden kaciniimasini
mimkin kilan sistemlerin baglanmasina imkan verecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.
¢) Makinalarin mekanizmalari, glic beslemesinde kismi veya tam bir arizanin olmasi veya
operatorin makinanin calismasini durdurmasi durumunda dahi, ytklerin tehlikeli olarak
surlinmeyecegi, kaymayacagi veya serbestce ve beklenmedik sekilde diismeyecegi sekilde
tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

d) Normal isletme sartlarinda, ylkin sadece surtlinmeli bir frenleme sistemi ile indirilmesi mimkin
olmamalidir. Ancak, makinanin fonksiyonunun bu sekilde calismasinin gerekli oldugu durumlar
bundan istisnadir.

e) Tutma tertibatlari, ytkin kazaen dismesini 6nleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

4.1.2.7 — Yiklerin Maniplasyonu

Makinalarin slirlis konumlari, kisiler veya donanim veya ayni zamanda manevra yapan ve tehlikeli
bir mahiyet arz eden makinalarla carpisma ihtimalinden kacinmak amaciyla, hareketli boélimlerin
yoriingelerini en genis bicimde gorebilmesini sadlayacak sekilde diizenlenmelidir.

Bir yere tespit edilmis kilavuzlu yik tasiyan makinalar, ylik veya karsi agirlik sebebiyle kisilerin
tehlikeye maruz kalmasini 6nleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

4.1.2.8 -Yildirm
Kullanilmasi esnasinda, yildirimin etkisine karsi korunmaya ihtiyac gosteren makinalar, hasil olan
elektrik sarjinin topraga iletilmesini saglayacak bir sistem ile donatiimaldir.

4.2 - KAS GUCUNDEN BASKA GU(_; KAYNAGI BULUNAN MAKINELER ICIN OZEL KURALLAR
4.2.1 - Kumandalar

4.2.1.1 - Strts konumlari
Madde 3.2.1'de verilen kurallar, hareketli olmayan makinalara de uygulanir.

4.2.1.2 - Oturma yerleri
Madde 3.2.2'nin birinci ve Uglncl paragraflarinda ve Madde 3.2.3'de verilen kurallar, hareketli
olmayan makinalara da uygulanir.

4.2.1.3 - Kumanda Tertibatlari

Makinaya veya donanimlarina kumanda eden tertibatlar, operator tarafindan birakilir birakilmaz
kendi n6tr konumlarina donmelidir. Bununla birlikte, ylkiin veya makinanin ¢arpisma riskinin
olmadigi kismi veya tam hareketlerde, bahis konusu tertibatlar, “kendiliginden eski konumunu alan”
kumanda tertibati olmaksizin dnceden belirlenmis seviyelerde yetki sahibi olan durdurma
kumandalari ile degistirilebilir.

4.2.1.4 - Yikleme kontrol

En buylk calisma ytikid, en az 1 000 kg veya devrilme momenti, en az 40 000 Nm olan makinalar,
strlicliyl ikaz eden ve asadida verilen hallerde, yikin tehlikeye sebep olacak hareketlerini
Onleyecek tertibatlarla donatilmahdir:

- ya en blyuk calisma yikinin asiimasi

- veya asiri yiik sebebiyle izin verilen devrilme momentinin asiimasinin meydana getirdidi,



makinanin asir1 yiklenmesi
- yukln kaldiriimasinin bir sonucu olarak, devriime momentin asilmasi.

4.2.2 - Kilavuz Halath Tesisler
Halat (kablo) tasiyicilari, traktor veya traktor tasiyicilari, karsi agirlikla veya gerilmenin devamli
kontrollinli saglayan tertibatlarla gergin tutulmalidir.

4.2.3 - Kisilerin Maruz kalacagi Risklere Karsi Siirlis konumlarina ve miidahale noktalarina ulasma
vasitalari

Kilavuzlu yUkli makinalar ve yik desteklerinin acikca belirlenmis bir yolu takip eden makinalar,
kisilerin tehlikeye maruz kalma risklerini 6nleyici tertibatlarla donatiimalidir.

Yiikin istiflenmesi veya tespitinin saglanmasi amaciyla operatore yiikiin bulundugu platforma
ulasma imkani saglayan, 6zel hizmet seviyeleri, yik platformunun bilhassa yiklenirken veya yiik
indirilirken meydana gelen kontrol edilmeyen hareketlerini 6nleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal
edilmelidir.

4.2.4 - Amaca Uygunluk

Makina satis yerine yerlestirildiginde veya ilk defa hizmete alinirken, imalatcl veya Topluluktaki
yetkili temsilcisi, - ister elle, ister glc kullanilarak calstirilsin- kullanima hazir olan makina ve
kaldirma donanimlarinin belirlenen fonksiyonlarini emniyet icinde yapabilmesini, uygun glivenlik
tedbirlerini alarak veya almis olarak, saglamalidir. Bahsedilen bu tedbirlerde, makinanin dinamik ve
statik 6zellikleri gbz dnline alinmaldir.

Makinalarin imalatcisinin is yerinde veya Topluluktaki yetkili temsilcisinin yerinde monte
edilmiyorsa, kullanma yerinde uygun tedbirler alinmalidir. Aksi takdirde, tedbirler ya imalatcisinin is
yerinde ya da kullanma yerinde alinabilir.

4.3 - ISARETLEME

4.3.1 - Zincir ve Halatlar

Komple bir makinanin bir bolimnl teskil etmeyen kaldirma zincirleri, halat, 6rgalt kusaklarinin her
birinin uzunlugu, bir isaret tasimalidir. Bu mimkiin olmaz ise, imalatcisinin veya Topluluktaki yetkili
temsilcisinin adinin ve adresinin yazili oldugu ve ilgili sertifikanin tarif edildigi bir plaka veya sabit
bir halkay! tagimalidir.

Bu sertifika, harmonize edilmis standardlarca istenen bilgileri veya bunun mevcut olmamasi
durumunda ise, en azindan asagidaki bilgileri gdstermelidir:

- imalatcl veya Topluluktaki yetkili temsilcisini adi;

- imalatcl veya yetkili temsilcisinin topluluktaki adresi;

- asagida verilenler ihtiva ederek zincir veya halatin tarifi:

- anma boyutu;

- yapisl;

- yapildigi malzeme;

- malzemeye uygulanan herhangi bir metalurjik iglem.

- deney yapilacaksa, kullanilan standard,

- zincir veya halatin hizmet esnasinda maruz kaldigi maksimum yuk.

Belirtilen uygulamalar igin bir degerler araligi verilmelidir.

4.3.2 - Kaldirma Donatilari

Biitlin kaldirma donatilari bilhassa asagida verilenleri gostermelidir:

- imalatgisinin tanitimi;

- boyut uyumlulugu icin bilgiye ihtiyac duyuldugu yerlerde, malzemenin tanitimi (mesela,
milletlerarasi siniflandirma);

- en buyilk calisma ylkandn tanitimi;

- CE igareti.



Uzerine isaret konulmasi miimkiin olmayan kablo veya halatlarin elemanlari gibi donatilarinin
olmasi durumunda, birinci paragrafta atif yapilan 6zellikler, plaka veya diger vasitalarla gosterilmeli
ve donatiya emniyetli olarak tutturulmalidir.

Bu oOzellikler, okunakli olmali ve asinma, makina ile islenme neticesinde kaybolmayacak veya
donatinin dayanimini tehlikeye atmayacak yere yerlestirilmelidir.

4.3.3 - Makinalar

Madde 1.7.3, verilmesi istenen asgari bilgilere ilave olarak, her makina okunakl ve silinmez sekilde
anma yukd ile ilgili olarak asagidaki bilgileri tagimahdir:

i) sadece bir degere sahip olan makinalar olmasi durumunda, donanim Uzerinde belirgin ve
kotlanmamis sekilde gdsterilmeli;

ii) anma ylikinin makinanin tertibine baglh oldugu durumlarda, her sirlici konumu, her tertip
bicimi icin anma yuikiin, tercihen diyagram seklinde veya cizelge halinde belirten bir plaka ile
donatiimalidir.

Kisilerin ulagsmalarini temin eden ve diisme riskinin bulundugu ytik destekleri ile donatiimig
makinalar, kisilerin kaldiriimasini yasaklayan acik ve silinmez bir ikaz yazisi tagsimalidir. Bu ikaz yazisi
ulasmanin oldugu her taraftan gorilmelidir.

4.4 - TALIMAT EL KITABI

4.4.1 - Kaldirma donatilari

Her kaldirma donanimi veya kaldirma donatilarinin ticari olarak bélinmeyen her partisi en azindan
asadidaki ozelliklere sahip bir talimat el kitabi ile birlikte teslim edilmelidir:

- normal kullanma sartlari;

- kullanma, montaj ve bakim talimatlari;

- kullanma sinirlari (bilhassa madde 4.1.2.6 (e)deki kurallara uygun olmayan donatilar icin).

4.4.2 - Makinalar

Madde 1.7.4 ‘de verilenlere ilave olarak, talimat el kitabi asagidaki bilgileri ihtiva etmelidir:
a) makinanin teknik karakteristikleri ve bilhassa:

- uygun oldugunda, Madde 4.3.3(ii) de tarif edilen ylik cizelgesinin bir kopyasi;

- ankraj veya desteklerdeki reaksiyonlar ve ray (track) karakteristikleri;

- uygun oldugu yerlerde, travers tesisati ve araglarina ait tarifler;

b) kayit kitigliniin muhteviyati, daha sonraki makina ile verilmez ise,

c) kullanma ile ilgili, bilhassa yikin operatér tarafindan dogrudan dogruya goériilme azhgini
gidermeye mahsus talimatlar,

d) kullanilmasina uygun olacak tarzda imalatcinin is yerinde monte edilmemis makinalarin ilk defa
hizmete alinmasindan evvel yapilacak deneyleri icin gereken talimatlar.

5 - YER ALTI ISLERI ICIN TASARIMLANMIS MAKINALER IGIN TEMEL SAGLIK VE
GUVENLIK KURALLARI

Yer altinda calistirilmasi amaclanan makinalar, asagida verilen kurallara uygun olarak
tasarimlanmali imal edilmelidir:

5.1 - KARARLILIK NOKSANLIGI SEBEBIYLE OLAN RISKLER

Glgle calisan yiriyen tahkimatlar, hareket ettirildiginde verildigi dogrultuyu muhafaza edecek ve
yuk altina girmeden evvel ve girmesi esnasinda ve yukin kaldirlmasindan sonra kaymayacak
sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir. Bunlar miinferit hidrolik direklerin tepe tablalarina
ankrajlanmalidir.

5.2 - HAREKET
Glcle calisan yurlyen tahkimatlar, tehlikeye maruz kalmis kisilerin hareketine mani olmamalidir.

5.3 - AYDINLATMA
Madde 1.1.4 ‘Un birinci paragrafinda verilen kurallar uygulanmaz.



5.4 - KUMANDA TERTIBATLARI
Ray lizerinde hareket ettirilen makinanin hiz ve fren kumandalar elle calistiriimalidir. Bununla
birlikte, 61t adam (kendiliginden eski konumunu alan) kumanda ayakla calistirilabilir.

Glgle calisan yiriyen tahkimatlarin kumanda tahrik tertibatlari, yer degistirme operasyonlari
sirasinda, yerine konan bir destekle kalkan altina alinmaldir. Bu kumanda tertibatlari, kazaen
serbest birakmalara karsi korunmalidir.

5.5 - DURDURMA

Yer altina ¢alisan ray Uzerinde hareket eden kendinden tahrikli makinalar, makinanin hareketine
kumanda eden devre lizerinde faaliyet gosteren bir 6li adam (kendiliginden eski konumunu alan)
kumanda ve ile donatiimalidir.

5.6 - YANGIN

Onemli dlciide biiyiik ve aniden alev alabilen béliimleri ihtiva eden makinalar icin, Madde 3.5.2’in
ikinci tiresinde verilen kural, mecburi olarak uygulanmalidir.

Yeraltinda calisma icin kullanilan isitici motorlu makina kivilcim tGretmeyecek veya yangina
sebebiyet vermeyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Isitict motoru olan yer alti makinalarinda sadece dlislik buharlagsma basincl ve elektrik menseli
kivilcimlar gerektirmeyen icten patlamali motorlar kullanilacaktir.

5.7 - TOZ, GAZ VE BENZERLERININ EMISYONU
Icten patlamall motorlardan cikan atik gazlar yukari dogru bosaltiimamalidir.

6 - KISILERIN KALDIRLMASI VEYA TASINMASI SEBEBIYLE MEYDANA GELEN
TEHLIKELERIN ONLENMESI ICIN TEMEL SAGLIK VE GUVENLIK KURALLARI

Kisilerin kaldiriimasi ve tasinmasi sebebiyle tehlike arz eden makinalar, asagida verilen kurallara
uygun olarak tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

6.1- GENEL

6.1.1 - Tarifler
Bu boliimin amaci bakimindan “tasiyicl ** terimi kisileri yliksege ¢ikartma (bindirme), indirme veya
tasima amaciyla kullanilan tertibatlari ifade eder.

6.1.2 - Mekanik Dayanim

Madde 4'de tarif edilen isletme faktord, kisilerin yliksede cikartiimasi (bindirilmesi), indirilmesi veya
tasinmasi icin amaglanmis makinalar icin yetersiz kalmaktadir. Bu faktdr, genel bir kural olarak, iki
misli olmalidir. Taslyicinin tabani, maksimum kisi sayisina ve imalatci tarafindan tayin edilen en
bliylik yiike tekabiil eden hacim ve dayanimi saglayacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

6.1.3 - Insan Giiciinden Baska Giicle Hareket Ettirilen Tertibatlar icin Yiikleme Kumandasi
En blyuk calisma yiki rakamlar dikkate alinmaksizin, Madde 4.2.1.1 de verilen kurallar
uygulanmalidir. Bu kural, imalatcisinin asiri ylikleme ve/veya devrilme riskinin olmadiginin
gosterildigi makinalara uygulanmaz.

6.2 - KUMANDALAR

6.2.1 - Glvenlik kurallarin baska ¢éziimleri mecburi kilmadigi durumlar:

Genel bir kural olarak tasiyici, icindeki kisinin yukari ve asagi dogru ve uygunsa, tastyicinin
makinaya gore yatay hareketine kumanda edecek tertibatlara sahip olacagi sekilde tasarimlanmali
ve imal edilmelidir.

Bu kumandalar, calisma esnasinda, ayni hareketlere kumanda eden, acil durum durdurma
tertibatlar haricindeki diger kumandalar devre disi edebilmelidir.



Bu harekete ait kumandalar, 6zel seviyeler icin calistirilan makina durumu hari¢ olmak lzere,
surekli komut tipinde olmahdir.

6.2.2 - Kisileri yliksege cikartma (kaldirma), indirme veya tasima amaciyla kullanilan makinalar, bir
konumdan dinlenme konumundan farkli diger bir konuma tasiyici ile hareket edebiliyorsa, bu
makinalar, tasiyici igindeki kisi veya kisilerin makinanin hareketinin sebep oldugu tehlikeleri
Onleyecek vasitalara sahip olacagi sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

6.2.3 - Kisileri taslyan veya kaldiran makinalar, tastyicinin asiri hizinin bir tehlikeye sebep
olmayacagi sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

6.3 - KISILERIN TASIYICIDAN DUSME RISKLERI

6.3.1 - Madde 1.5.15' de verilen kurallar yetersiz oldugunda, tasiyicilar, tasiyici kullanan kisilerin
sayisina gore yeterli sayida olan ve diisme tehlikesine karsi sahsi koruyucu donanimin tutturulmasi
icin yeterli dayanikliliga sahip ankraj donatilariyla donatiimalidir.

6.3.2 - Doseme veya tavandaki emniyet kapilari veya yan kapilar, beklenmedik acilmalari halinde
herhangi bir diisme riskini meydana getirmeyecek bir yonde aciimaldir.

6.3.3 - Kisileri taslyan veya kaldiran makinalar, tastyicinin tabanini hareket durumu dahil,
icindekileri dislirecek derecede sarsmamasini saglayacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Tastyicinin tabani kaymaya direncli olmalidir.
6.4 - TASIYICININ DUSME VEYA DEVRILME RISKLERI

6.4.1 - Kisileri taslyan veya kaldiran makinalar, tasiyicinin diisme veya devrilme riskini 6nleyecek
sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

6.4.2 - Operatdrin kumandasi altinda veya bir gtivenlik tertibatinin tetiklenmesi ile ve imalatcl
tarafindan verilen en blyuk yik ve hiz sartlar altinda, tasiyici veya tasiyici tertibatini aracinin
frenlemesi ve hizlanmasi, buna maruz kalan kisiler Gzerine de bir tehlike meydana getirmemelidir.

6.5 — ISARETLEME

Glvenligin saglanmasinin gerektigi yerlerde, tasiyici ilgili temel bilgileri tasimalidir.
Ek II

A. Makinalarda AT Uygunluk Beyaninin(1) igerigi

AT Uygunluk Beyani asagidaki hususlari icermelidir:

- Ureticinin veya yetkili temsilcisinin adi ve adresi(2),

- Makinanin tarifi(3)

- Makinanin tabi oldugu ilgili hiikiimler, Makinayla ilgili yerine getirilmis tim hiikimler

- Varsa, onaylanmis kurulus adi ve adresi ile AT Tip Inceleme Belgesinin numarasi

- Varsa, dosyanin bu Yonetmeligin 9 uncu maddesinin (c) bendi geregince tevdi edildigi onaylanmis
kurulusun adi ve adresi,

- Varsa, uyumlastirilmis standartlara atif,

- Varsa, kullanilan ulusal teknik standartlar ve spesifikasyonlar,

- Uretici veya yetkili temsilcisinin adina imzaya yetkili sahsin kimligi,



B- Ureticinin beyaninin icerigi

Bu Yonetmeligin 7 nci maddesinin (e) bendine atifta bulunulan Uretici beyani asagidaki noktalar
icerecektir:

- Ureticinin adi ve adresi ,

- Makinanin veya makina parcalarinin tarifi,

- Varsa, Onaylanmis Kurulusunun adi ve adresi ve AT Tip Inceleme Belgesinin numaras,

- Varsa, Bu Yonetmeligin 7 nci maddesinin (a) bendine uygun olarak dosyanin iletildigi onaylanmis
kurulusun adi ve adresi,

- Varsa, Bu Yonetmeligin 7 nci maddesinin (c) bendinin ikinci alt bendinde atifta bulunulan,
dogrulamay! yapmis olan onaylanmis kurulusun adi ve adresi,

- Varsa, uyumlastiriimis standartlara atif,

- Makinanin, yapisina girecegi makinanin bu Yonetmelik hiikiimlerine uygunlugu beyan edilinceye
kadar hizmete alinmamasi gerektigi seklinde bir beyan,

- Imzalayan sahsin hiiviyeti.

B. Piyasaya ayri olarak arz edilen emniyet parcalarina iliskin AT Uygunluk Beyaninin(1)
icerigi

AT uygunluk beyaninda asagidaki hususlar yer alacaktir:

- Ureticinin veya yetkili temsilcisinin adi ve adresi,

- Emniyet parcalarinin tarifi(4)

- Verilen tariften agikca anlasiimiyorsa, emniyet parcalarinin yerine getirdigi emniyet fonksiyonu,
- Varsa, onaylanmis kurulusun adi ve adresi ile AT Tip Inceleme Belgesinin numarasi,

- Varsa, Bu Yonetmeligin 7 nci maddesinin (c) bendinin birinci alt bendine uygun olarak dosyanin
iletildigi onaylanmis kurulusun adi ve adresi,

- Varsa, Bu Yonetmeligin 7 nci maddesinin (c) bendinin ikinci alt bendinde atifta bulunulan
incelemeyi yapan onaylanmis kurulusun adi ve adresi,

- Varsa, uyumlastirilmis standartlara atif,

- Varsa, kullanilan ulusal standartlar ve spesifikasyonlar,

- Ureticinin veya yetkili temsilcisinin adina imzaya yetkili sahsin adi

Ek III

CE UYGUNLUK ISARETI
- CE uygunluk Isareti asagidaki formda “CE” harflerinden olusur ve asagida verilen formda
kullanilir.
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- Isaret kiiciiltiiliir veya biy(tiiliirse yukarida verilen ¢izimdeki oranlara itibar edilecektir.

- CE uygunluk isaretinin muhtelif kisimlari maddi olarak ayni dikey boyutlara sahip olacaklar, ancak
bu boyutlar 5 milimetrenin altinda olmayacaktir.

- Bu minimum boyut kucguk 6lcekli makina ve emniyet parcalari igin gz ardi edilebilir.



Ek IV

BU YONETMELIGIN 7 NCI MADDESININ (B) VE (C) BENTLERINDE BELIRTILEN
ESASLARIN UYGULANACAGI MAKINA TIPLERI VE EMNIYET PARGALARI

A. Makinalar

1. Ahsap ve benzeri malzemeler veya et ve benzeri malzemeler icin kullanilan tek ya da cok bicakl
daire “testereler,

1.1. Sabit govdeli, is parcasi elle veya sokilebilir bir gli¢ strtictist ile beslenebilen, calisma
sirasinda takim ilerlemesi olmayan testere tezgahlari,

1.2. Kesme sirasinda takim ilerlemesi olmayan, testere taslyici gévde veya arabasi el ile idare edilen
testere tezgahlar,

1.3. Is parcasinin beslenmesi icin mekanik aksami olan, kesme sirasinda takim ilerlemesi olmayan,
yuklemesi ve/veya bosaltmasi el ile yapilan testere tezgahlari,

1.4. Is parcasinin beslenmesi icin mekanik aksami olan ve kesme sirasinda takim ilerlemesi olan,
yuklemesi ve/veya bosaltmasi el ile yapilan testere tezgahlari,

2. Ahsap igleri icin, el ile beslemeli, ylizey isleme makinalari,

3. Ahsap igleri icin, tek ylizeyden alarak ayarlayan, el ile ylikleme ve/veya bosaltmall makinalar,
4. Ahsap ve benzeri malzemeler veya et ve benzeri malzemeleri islemek icin, el ile ylklemeli
ve/veya bosaltmali, sabit veya hareketli yatakli ve hareketli araball lama testere makinalari,

5. Ahsap ve benzeri malzemeleri islemek icin, 1, 2, 3, 4, ve 7. siklarda belirtilen makina tiplerinin
olusturdugu kombine makinalar,

6. Ahsap islemek icin coklu takim tutuculu, el ile beslemeli zivana tezgahlari,

7. Ahsap ve benzeri malzemeler islemek icin, el ile pinol hareketi uygulayan kalipgi frezeleri,

8. Ahsap islemek icin portatif, zincirli testereler,

9. Malzemelerin soguk islenmesi icin kullanilan, el ile yliklemeli ve/veya bosaltmali, stroku 6
mm’den, hizi 30 mm/sn’den yiksek olan, bikme presleri de dahil, presler,

10. El ile ylklemeli veya bosaltmali, enjeksiyon veya sikistirmali(preslemeli) plastik kaliplama
makinalari,

11. El ile ylklemeli veya bosaltmali, enjeksiyon veya sikistirmali(preslemeli) kaucuk kaliplama
makinalari,

12. Asadida belirtilen, yer alti galismalari igin Uretilmis makinalar:

- Ray lzerinde calisan makinalar: Lokomotif ve dekoviller,

- Hidrolik gugle calisan tavan destekleri,

- Yer altinda calisan makinalarda kullanilan icten yanmali motorlar.

13. El ile ytklemeli, evsel atiklarin toplanmasi igin kullanilan, sikistirma donanimli ¢cép kamyonlari,
14. Ek I, Madde 3.4.7'de tanimlanan kardan kavramali, sokulebilir transmisyon milleri ve
koruyuculari,

15. Arac bakim asansorleri,

16. Uc metreden daha fazla dikine yiiksekliklerden diisme riski tasiyan kisilerin indirilip
kaldirilmasinda kullanilan aygitlar,

17. Patlayicilarin (pyrotechnics) imalatinda kullanilan makinalar.

B. Emniyet parcgalari

1. Kisilerin glivenligini saglamak icin, 6zel tasarimlanmis, detektor niteligindeki elektro-duyarl
aygitlar (malzemesiz-lazer, optik vb. engeller, algilama perdeleri, elektromanyetik detektdrler vb.).
2. Cift elle kumandali olarak emniyet fonksiyonlarini ifa eden mantik birimleri,

3. Madde 9, 10 ve 11'de belirtilen presleri korumak icin kullanilan otomatik hareketli koruyucu
perdeler

4. Devrilmeye Karsl Koruyucu Yapilar (DKKY-ROPS),

5. Dusen Cisimlere Karsi Koruyucusu Yapilar (DKKY-FOPS).



EKV

AT UYGUNLUK BEYANI

Makina tabiri, makinalarla birlikte bu Yonetmeligin 4 nci maddesinde belirtilen emniyet
parcalarini da ihtiva edecektir.

1- AT Uygunluk Beyani ureticinin veya yetkili temsilcisi piyasaya slirdiigi makinanin ilgili temel
saglik ve emniyet kurallarina uygun oldugunu belirttigi belgedir.

2- AT Uygunluk Beyaninin imzalanmasi Ureticiye veya yetkili temsilcisine makinalar tGzerine CE
uygunluk isaretini koyma yetkisini verir.

3- AT Uygunluk Beyanini diizenlemeden 6nce Uretici veya yetkili temsilcisi asagida belirtilen
belgelerin her tiirlii incelemeye hazir halde tutuldugunu ve tutulacagini garanti eder:

a) Asadidakileri iceren bir teknik imalat dosyasi:

- Kontrol devrelerinin semalarini da ihtiva etmek lizere makinanin genel semasi,

- Her tiirlii hesaplama sonuglarini, test raporlarini ve makinanin temel saglik ve emniyet gereklerine
uygunlugunu kanitlayacak tam detayl gizimler.

- Asagidakilerin bir listesi:

- Bu Yonetmelikte belirtilen temel gerekler,

- Standartlar,

- Makinanin tasarimi sirasinda kullanilan diger teknik spesifikasyonlar,

- Makinanin yol actigi riskleri gidermek (izere uygulanan yontemlerin aciklanmasi,

- Uretici veya yetkili temsilcisi isterse, yeterli bir kurulus veya laboratuvardan(1) aldig teknik bir
raporu veya belgeyi,

- Uretici veya yetkili temsilcisi eger bir standarda uygunluk beyan ederse, kendisi veya yeterli bir
kurulus veya laboratuvarca(1) yapilan testlerin sonuclarini iceren teknik bir raporu,

- Makinayaaa iliskin talimatlarin birer kopyasi.

b) Seri imalatta makinanin bu Yonetmelik hikimlerine uygunlugunun devam etmesini saglamak
Uzere uygulanacak olan her tirld ic dnlemler.

Uretici, parcalar, baglantilar ve komple makina lizerinde gerekli arastirmalari ve testleri yaparak
tasarim ve imalat sonucunda makinanin emniyetli olarak yapilip hizmete verilebilecegini
kanitlayacaktir.

Yetkili ulusal makamlarin usuliine uygun sekilde gerekgelendirilmis istegine karsilik belgelerin
sunulmamasi, bu Yénetmelikte belirtilen gereklere uygunluk ve varsayiminin askiya alinmasi icin
yeterli neden sayilacaktir.

4- a) Bu Ekin madde 3’lUinde belirtilen belgelerin aninda ulasilabilir olmasi gerekmez. Ancak
gerektiginde 6nemiyle orantili derecede kisa bir siire icinde bir araya getirilmeleri mimkin
olmalidir. Bu konudaki bilginin temel emniyet gereklerine uygunlugu dogrulamak amaciyla gerekli
gorildigu haller disinda makinanin yapiminda kullanilan pargalarla ilgili detayl planlar ve spesifik
bilgi icermeleri gerekmemektedir.

a) Bu Ekin madde 3‘linde belirtilen belgeler makinanin veya seri haldeki Grlinlerde en son
makinanin imalinden itibaren en az on yil stire ile yetkili ulusal makamlar icin hazir tutulacaktir.

b) Bu Ekin madde 3’linde belirtilen belgeler, makina ile ilgili talimatlar haricinde, Tirkge olarak
hazirlanmig olacaktir.



Ek VI

AT TIP INCELEMESI

Makina tabiri, makinalarla birlikte bu Yonetmeligin 4 (incii maddesinde belirtilen emniyet parcalarini
da ihtiva edecektir.

1- AT Tip Incelemesi Onaylanmis Kurulusun makinanin bir érneginin bu Yénetmeligin ilgili
hiikimlerine uygun bulundugunu belgeledigi ve onayladigi islemdir.

2- AT Tip Incelemesi icin basvuru, {retici veya yetkili temsilcisi tarafindan makinanin bir érnegi ile
ilgili olarak tek bir onaylanmis kurulusa yapilir.

Basvuru su belgeler ve beyanlarla gerceklestirilir:

- Ureticinin veya yetkili temsilcisinin adi ve adresi ile makinanin imal edildigi yer.

- En az asagidakileri ihtiva eden bir teknik dosya:

- Kontrol devrelerinin semalari ile birlikte makinanin genel bir projesi.

- Hesaplama notlari, test sonuclari ve makinanin temel saglik ve emniyet gereklerine uygun olup
olmadigini incelemeye yarayacak diger belgelerle birlikte tam detayli gizimler,

- Makinanin yol acabilecegi riskleri gidermek icin uygulanan yontemlerin aciklamasi ile kullanilan
standartlarn listesi.

- Makina ile ilgili talimatlarin birer sureti,

- Seri imalatta makinanin bu yonetmeligin hikimlerine uygunlugunun devam etmesini saglamak
icin uygulanan i¢ dnlemler.

Basvuru ile birlikte tasarlanan imalati temsil eden bir makina veya makinanin nerede incelenecegini
belirten bir bildirim ibraz edilir. Yukarida belirtilen belgelerin bu konudaki bilgilerin makinanin temel
emniyet gereklerine uygunlugunu saptamak bakimindan sart olmadigi durumlarda imalatta
kullanilan parcalarla ilgili detayh planlari ve diger spesifik bilgileri icermeleri gerekmez.

3- Onaylanmis Kurulus AT Tip Incelemesini asagida belirtildigi sekilde yapar:

- Itiraz edilen veya incelemeye sunulan makinanin uygunlugunu saptamaya yardimci olmak iizere
verilen teknik imalat dosyasinin incelenmesi

- Makinanin incelenmesi sirasinda asagidaki islemlerin yerine getirilmesi:

a) Makinanin teknik imalat dosyasina uygun sekilde uygun imal edilip edilmedigi ve 6ngoriilen
isletme kosullar altinda emniyetli bir sekilde kullanilip kullanilmayacadi hususunun belirlenmesi,

b) Kullaniimis ise, standartlarin gerektigi sekilde uygulanip uygulanmadiginin kontrol,

¢) Makinanin ilgili temel saglik ve emniyet gereklerine uygunlugunu kontrol etmek amaciyla gerekli
muayene ve testlerin yapiimasi.

4- Makinanin Yonetmelik hikimlerine uygun oldugunun tespiti halinde Onaylanmis Kurulus, bir AT
Tip Inceleme Belgesi diizenleyerek basvuru sahibine verecektir. Bu belge muayene sonuglarini
kaydedecek, verilisinde 6ngoriilen her tiirlli kayit ve kisitlamalari gosterecek ve onaylanan 6rnegin
tanimlanmasina iligkin aciklamalari ve gizimleri de kapsayacaktir.

5- Uretici veya yetkili temsilcisi ilgili makina tizerinde yapti§i veya yapmay diisiindiigii her tiirlii
degisiklikleri, nitelikleri bakimindan ufak dahi olsalar bildirmek ve teknik dosyasina islemek
zorundadirlar. Onaylanmis Kurulus, bu degisiklikleri inceleyerek, ireticiye AT Tip Inceleme
belgesinin yirirliikte kalmaya devam edip etmeyecegini bildirmelidir.

6- AT Tip Inceleme Belgesi vermeyi reddeden veya geri almaya karar veren Onaylanmis Kurulus,
bu durumdan diger onaylanmis kuruluslari haberdar eder. Belgenin verilmeme nedenleri ile geri alis
nedenlerini Komisyona ve Avrupa Birligi tyesi Ulkelere bildirir.

7- Dosyalar ve AT Tip Inceleme usulleri ile ilgili yazismalar, onaylanmis kurulusun yerlesik oldugu
tlkenin resmi dilinde veya onun kabul ettigi baska bir dilde olacaktir.



Ek VII

'ONAYLANMIS KURULUSLARIN BELIRLENMESINDE
YETKiLI KURULUSCA DIKKATE ALINACAK ASGARI KRITERLER

Makina tabiri, makinalarla birlikte bu Yonetmeligin 4 (incii maddesinde belirtilen emniyet parcalarini
da ihtiva edecektir.

1- Dogrulama (onay) testlerini Dogrulama hizmetleri yapmakla gorevli kurulus, yoneticisi ve
sorumlu personeli muayene ettikleri makinalarin tasarimcisi, Ureticisi, saticisi, montajcisi veya
taraflardan herhangi birinin yetkili temsilcisi olmayacaklar, makinalarin tasarimi, imali, pazarlanmasi
veya bakimi konularinda dogrudan veya yetkili temsilcisi sifatiyla ilgili bulunmayacaklardir. Ancak
bu hikim Uretici ile kurulug arasinda teknik bilgi aligverisine mani sayllmayacaktir.

2- Kurulus ve personeli, belirleme testlerini en list derecede profesyonel durtistliik ve teknik
yetenek dizeyinde yapacaklar, kararlarini veya inceleme sonuclarini etkileyecek her tirlt
baskilardan ve basta mali olmak lzere inceleme sonuclarindan c¢ikarlari bulunan kisi veya
gruplardan gelebilecek her tirll etkiden uzak olacaklardir (tutulacaklardir).

3- Kurulus incelemeleri ile idari ve teknik gorevlerinin yeteri gibi yapilabilmesini mimkin kilacak
personele ve teknik imkanlara ve 6zel incelemelerin gerektirdigi tesislere erisebilme olanaklarina
sahip bulunacaktir.

4- Incelemelerden sorumlu personel:

- Yeterli teknik ve mesleki egitime,

- Yaptiklar testlerin sartlarinin gerektirdigi diizeyde tatminkar bilgiye ve yeterli tecriibeye,

- Belgeleri, kayitlari ve testlerin yapildigini teyit eden raporlari hazirlama hususunda beceriye sahip
olacaktir.

5- Muayene personelinin tarafsizligi garanti edilecektir. Personelin Ucretleri yapilan testlerin sayisina
veya sonuclarina bagli olmayacaktir.

6- EGer yaptigi islerin sorumlulugu devletce Ustlenilmemisse kurulus sorumluluk sigortasi
yaptiracaktir.

7- Kurulusun personeli testleri ifa edigleri sirasinda elde ettikleri her tirli bilgi konusunda
profesyonel misteri gizliligi (faaliyetlerin ifa edildigi yetkili idari devlet makamlari ile ilgili hususlar
hari¢ olmak Uzere) riayet edecekler ve bu Yonetmeligin ve bu Yonetmeligi yirirlige koyan
kanunlarin hiikiimlerine gére hareket edeceklerdir.

MAKINA EMNIYETI YONETMELIGI (98/37/AT) iLE iLGiLl

STANDARTLAR LISTESI
OEN () Referansi Uyumlastinilmis standartlarin bashgi Kabul
tarihi

CEN EN 115 Yurtyen merdivenlerin ve yolcu tastyicilarinin tesisi ve | 1995
insaasl icin emniyet kurallari

CEN EN 201 Kaucuk ve plastik makinaleri - Enjeksiyonlu kalip | 1997
makinaleri- emniyet gerekleri

CEN EN 289 Kaucuk ve plastik makinaleri —=Basmali ve aktarmali kalip | 1993
presleri —Tasarim icin guivenlik gerekleri

CEN EN 292-1 Makina emniyeti — Temel kavramlar, Tasarim icin genel | 1991
prensipler — Bolim 1: Temel terminoloji, metodoloji

CEN EN 292-2 Makina emniyeti — Temel kavramlar, Tasarim icin genel | 1995
prensipler — Bolum 2: Teknik prensipler ve 6zellikler

CEN EN 292-2/A1 |Makina emniyeti — Temel kavramlar, Tasarim icin genel | 1995




prensipler — Boliim 2: Teknik prensipler ve 6zellikler

CEN EN 294 Makina Emniyeti - Ust organlarin erisebildigi tehlike | 1992
bélgelerini engelleyecek emniyet mesafesi

CEN EN 349 Makina emniyeti — Insan viicudunun baz bélimlerinin | 1993
ezilmesini 6nleyecek araliklar

CEN EN 415-4 Paketleme makinaleri emniyeti Boélim 4 : Paletli ve|1997
paletsiz

CEN EN 418 Makina emniyeti — Acil durdurma ekipmani, fonksiyonel | 1992
yonleri- Tasarim icin prensipler

CEN EN- 422 Kaucuk ve plastik makinaleri — Emniyet- Delikli malzeme
dretimi icin puskirtme kalip makinaleri - Tasarim ve | 1995
yapim gerekleri

CEN EN-457 Makina emniyeti- Sesli tehlike sinyalleri- Genel gerekler, | 1992
tasarim ve test (ISO 7731:1986, degisik)

CEN EN 474-1 Is makinaleri — emniyet — béliim 1: genel gerekler 1994

CEN EN 474-2 Is makinaleri — emniyet — béliim 2: traktér-dozerlere ait | 1996
gerekler

CEN EN 474-3 Is makinaleri — emniyet — bdlim 3: yiikleyicilere ait|1996
gerekler

CEN EN 474-4 Is makinaleri — emniyet — bélim 4: bekolu yiikleyicilere | 1996
ait gerekler

CEN EN 474-5 Is makinaleri — emniyet - bélim 5: hidrolik | 1996
ekskavatorlere ait gerekler

CEN EN 474-6 Is makinaleri — emniyet - bdlim 6: bosaltma|1996
makinalerine ait gerekler

CEN EN 500-1 Seyyar yol insaat makinaleri — emniyet — bolim 1: genel | 1995
gerekler

CEN EN 500-2 Seyyar yol insaat makinaleri — emniyet- bolim 2:Yol| 1995
degirmen makinalerine ait 6zel gerekler

CEN EN 500-3 Seyyar yol ingaat makinaleri — bolim 3:emniyet-Toprak | 1995
stablize makinaleri ne ait 6zel gerekler

CEN EN 500-4 Seyyar yol insaat makinaleri — emniyet-bolim 4:|1995
Saglamlastirma makinalerine ait 6zel gerekler

CEN EN 500-5 Seyyar yol ingaat makinaleri — emniyet-bolim 4: Ortak | 1995
kesicilere ait 6zel gerekler

CEN EN 528 Depolamaya bagli ray ve geri alma donanimi-Emniyet 1996

CEN EN 547-1 Makina emniyeti-insan vicut Olculeri-bélim 1: Tdm
vicudun makinaye girisi icin acikliklara ait istenen | 1996
boyutlarin tespiti prensipleri

CEN EN 547-2 Makina emniyeti-insan vlcut Oolculeri-bolim 2: Girig | 1996
aciklida ait istenen boyutlarin tespiti prensipleri

CEN EN 547-3 Makina emniyeti-insan viicut olgiileri-bélim 3: Insan|1996
vicut dlciim verileri

CEN EN 563 Makina emniyeti- temas edilebilir ylizeylerin sicakliklari —
sicak ylzeylere ait sicaklik limit degerlerini kurmak icin | 1994
ergonomik veriler

CEN EN 574 Makina emniyeti- iki elle kullanilan kontrol cihazlari-|1996
fonksiyonel yonleri- tasarim prensipleri

CEN EN 608 Tarim ve orman makinaleri- tasinabilir zincirli testereler- | 1994
emniyet

CEN EN 608 Makina emniyeti — ergonomik tasarim prensipleri- béllim | 1995
1: Terminoloji ve genel prensipler

CEN EN 626-1 Makina emniyeti- Makinaler tarafindan yayllan zararl
maddelerin  saghda tehlikesinin azaltiimasi- bolim | 1994
1:Makina Ureticileri icin prensipler ve spesifikasyonlar

CEN EN 626-2 Makina emniyeti- Makinaler tarafindan yayilan zararl
maddelerin sagliga tehlikesinin azaltilmasi-bolim 2: | 1996
Dogrulama prosediirleri icin dngoriilen yontem bilim

CEN EN 627 Asansorlerin, yariyen merdivenlerin ve yolcu tasiyicilarin | 1995




gozetimi ve kayit verileri icin spesifikasyonlar
CEN EN 632 Tarim makinaleri — BicerdOverler ve yem harman| 1995
makinaleri- emniyet
CEN EN 690 Tarim makinaleri- glibre yayicilar- emniyet 1994
CEN EN 692 Mekanik presler- emniyet 1996

Bu yayin EN 692 standardinin 5.2.3, 5.3.2, 5.4.6 ve 5.5.2 paragraflarinda, Tablo 2, 3, 4 ve 5'de ve
Ek A ve Bl'de belirtilen ve bu konuda 89/392/EEC sayili Direktifin hikimlerine
ongorilmeyen tam devirli kavramall preslerle ilgili degildir.

uygunlugun

CEN EN 703 Tarim makinaleri- silaj kesiciler- emniyet 1995

CEN EN 706 Tarim ve orman makinaleri icin emniyet gerekleri- sarap | 1996
makinaleri

CEN EN 708 Tarim ve orman makinaleri- enerji aletli toprak is|1996
makinaleri-emniyet

CEN EN 709 1997

CEN EN 710 Dékimhane kalip ve maca makina ve tesisleri ile bunlara | 1997
ait donanim

CEN EN 746-1 Endustriyel termo-islem donanimi-bolim1: Endustri termo- | 1997
islem donanimina ait ortak emniyet gerekleri

CEN EN 746-2 Endustriyel termo-islem donanimi-bélim 2: yakit kullanim | 1997
ve yanma sistemlerine ait emnyet gerekleri

CEN EN 746-3 EndUstriyel 1sil  islem donanimi-bdlim 3: Atmosfer | 1997
gazlarinin Uretimi ve kullanimina ait emniyet gerekleri

CEN EN 774 Bahce donanimi—elde kullanilan, bitlndyle enerjili ¢it| 1996
dizenleyiciler- emniyet

CEN EN 774/ Al Bahce donanimi—elde kullanilan, bitlntyle enerjili ¢it| 1997
dizenleyiciler- emniyet

CEN EN 774/ A2 Bahce donanimi—elde kullanilan, bitlntyle enerjili ¢it| 1997
dizenleyiciler- emniyet

CEN EN 775 Endlstriyel  robotlarinin  kullanimi-  emniyet  8ISO | 1992
10218:1992, degistirilmis)

CEN EN 786 Bahce donanimi — elektrikle calisan, arkasinda ylrlinen ve | 1996
¢cim kenar dizeltme makinaleri — mekanik emniyet

CEN EN 791 Sondaj donanimlari — emniyet 1995

CEN EN 811 Makina emniyeti — alt organlarin tehlike bdlgelerine| 1996
ulasmasini engelleyen emniyet mesafeleri

CEN EN 815 Perdesiz tiinel agma makinaleri ve kolsuz saftll kaya delme | 1996
makinalerinin emniyeti

CEN EN 818-1 Kaldirma amacli kisa baglantili zincir — emniyet — boélim 1: | 1996
genel kabul sartlar

CEN EN 818-2 Kaldirma amacli kisa baglantili zincir — emniyet — bélim 2: | 1996
8. Derece zincir sapanlar icin orta toleransh zincir

CEN EN 818-4 Kaldirma amacli kisa baglantili zincir — emniyet — bélim 4: | 1996
zincir sapanlar

CEN EN 836 Bahce donanimi — motorlu ¢cim bicme makinaleri 1997

CEN EN 836/A1 Bahce donanimi — motorlu ¢cim bicme makinaleri 1997

CEN EN 842 Makina emniyeti — goruntllli tehlike sinyalleri- Genel | 1996
gerekler, tasarim ve test

CEN EN 859 Adac isleme makinalerinin emniyeti — elle beslenen yiizey | 1997
planya makinaleri

CEN EN 860 Adac isleme makinalerinin emniyeti — tek tarafli planya|1997
makinaleri

CEN EN 861 Adac isleme makinalerinin emniyeti — ylizey planyalama ve | 1997
kalinlik belirleme makinaleri

CEN EN 869 Yuksek basinch kalp dékim Unitelerine ait emniyet| 1997
gerekleri

CEN EN 894-1 Makina emniyeti- ekran ve kontrol aktuatrlerinin
tasarimina ait ergonomi gerekleri — boélim 1: insanin ekran | 1997

ve kontrol aktuatéleri Gzerindeki islemlere ait genel ilkeler




CEN EN 894-2 Makina emniyeti- ekran ve kontrol aktuatérlerinin | 1997
tasarimina ait ergonomi gerekleri — boélim 2: ekranlar

CEN EN 907 Tarim ve ormancilik makinaleri - puskirtme makinaleri ve | 1997
sivi giibre dagiticilari — emniyet

CEN EN 930 Ayakkabi, deri ve taklit deri esya imalat makinaleri —|1997
kabartma, temizleme, cilalama ve dizeltme makinaleri —
emniyet gerekleri

CEN EN 931 Ayakkabi imalat makinaleri — ayakkabi kalip makinaleri —| 1997
emniyet gerekleri

CEN EN 940 Adac isleme makinaleri — kombine agac isleme makinaleri | 1997

CEN EN 953 Makinalerin emniyeti — korumalar — sabit ve hareketli| 1997
korumalarin tasarim ve yapimina ait genel gerekler

CEN EN 954-1 Makinalerin emniyeti — kontrol sistemlerinin emniyet ile | 1996
ilgili parcalarn — bolim 1: tasarima ait genel ilkeler

CEN EN 981 Makinalerin emniyeti — isitsel ve gorsel tehlike ve bilgi| 1996
sinyalleri sistemi

CEN EN 982 Makinalerin emniyeti — akiskanh glg¢ sistemleri ile| 1996
parcalarina ait emniyet gerekleri — hidrolik

CEN EN 983 Makinalerin emniyeti — akiskanh glg¢ sistemleri ile| 1996
parcalarina ait emniyet gerekleri — pndmatik

CEN EN 996 Yigma makinaleri — emniyet gerekleri 1995

CEN EN 1012-1 Kompresorler ve vakum pompalari — emniyet gerekleri —| 1996
boélim 1: kompresdrler

CEN EN 1012-2 Kompresdrler ve vakum pompalari — emniyet gerekleri —| 1996
bélim 2: vakum pompalari

CEN EN 1032 Mekanik vibrasyon - tim gdvde vibrasyon vyayillma| 1996
dederinin 6lciimi icin seyyar makinalerin test edilmesi —
genel

CEN EN 1033 El-kol vibrasyonu — Elle kumandali makinalerin tutma| 1995
yuzeylerindeki vibrasyonun laboratuar dl¢limu

CEN EN 1037 Makinalerin emniyeti — istenmeyen calismanin dnlenmesi | 1995

CEN EN 1050 Makinalerin emniyeti — Risk dederlendirme ilkeleri 1996

CEN EN 1088 Makinalerin emniyeti — korumalara ait merkezi Kkilit| 1995
cihazlar — tasarim ve secim ilkeleri

CEN EN 1093-3 Makinalerin emniyeti — hava ile tasinan zararli maddelerin
yayllma degerlendirmesi — bolim 3: belli bir kirleticinin | 1996
yayllma hizi — gergek kirletici kullanarak kargilastirmal test
yontemi

CEN EN 1093-4 Makinalerin emniyeti — hava ile tasinan zararli maddelerin
yayllma dederlendirmesi — bolim 4: bir egzoz sisteminin | 1996
tutma verimi — kalinti yontemi

CEN EN 1114-1 Lastik ve plastik makinaleri — ekstrlizyon makinaleri ve | 1996
ekstriizyon hatlar — bélim 1: ekstrlizyon makinalerine ait
emniyet gerekleri

CEN EN 1127-1 Patlayici ortamlar — patlamanin 6nlenmesi ve koruma —| 1997
boélim 1: temel kavramlar ve metodoloji

CEN EN 1152 Tarim ve ormancilik traktorleri ve makinaleri — mars tahrik | 1997
saftlarina ait korumalar — asinma ve dayanim testleri

CEN EN 1175-2 Is makinalerinin emniyeti — elektriksel gerekler — bélim 2: | 1998
icten yanmall motor ile calisan makinalerin genel gerekleri

CEN EN 1299 Mekanik vibrasyon ve sok — makinalerin vibrasyon yalitimi | 1997
— kaynak yalitimi uygulamasi ile ilgili bilgiler

CEN EN 1398 Dock levellers 1997

CEN EN 1417 Lastik ve plastik makinaleri — iki rulolu merdaneler —| 1996
emniyet gerekleri

CEN EN 1454 Portatif elle tutulan icten yanmali motorlu kesme | 1997
makinaleri - emniyet

CEN EN 1495 Kaldirma platformlari — dire§e tirmanmali calisma| 1997

platformlar




CEN

EN 1525

Is makinalerinin emniyeti — siiriiciisiiz araclar ve bunlarin
sistemleri

1997

CEN

EN 1526

Is makinalerinin emniyeti — araclardaki otomatik islevlerle
ilgili ilave gerekler

1997

CEN

EN 1550

Makina aletlerin emniyeti — is parcasi tutma cenelerinin
tasarim ve yapisi ile ilgili gerekler

1997

CEN

EN 1612-1

Lastik ve plastik makinaleri — reaksiyonlu kalip makinaleri
—bdllim 1: élcim ve karistirma birimleri ile ilgili gerekler

1997

CEN

EN 1672-2

Gida islem makinaleri — temel kavramlar — bélim 2: hijyen
gerekleri

1997

CEN

EN 1679-1

Pistonlu icten yanmali motorlar — emniyet — boélim 1:
sikistirma ateslemeli motorlar

1998

CEN

EN 1760-1

Makinalerin emniyeti - basinca duyarh koruyucu cihazlar —
bélim 1: basinca duyarll yastik ve basinca duyarl
zeminlerin tasarim ve testi ile ilgili gerekler

1997

CEN

EN ISO 3450

Is makinaleri — lastik tekerlekli makinaler — performans
gerekleri ve test islemleri (ISO 3457:1995)

1996

CEN

EN ISO 3457

Is makinaleri — korumalar ve siperler — tanimlar ve
ozellikler (ISO 3457:1986)

1995

CEN

EN ISO 3743-1

Akustik — gUrdlti kaynaklarinin  ses glic dlzeylerinin
belirlenmesi — vyankili alanlardaki kicuk, hareketli
kaynaklar icin muihendislik yontemleri — bdlim 1: sert
duvarli test odalan icin karsilastirma yontemi (ISO 3743-
1:1994)

1995

CEN

EN ISO 3743-2

Akustik — ses basincl kullanarak glrtltd kaynaklarinin ses
glc duzeylerinin belirlenmesi - yankili alanlardaki kiglk,
hareketli kaynaklar icin mihendislik yontemleri — bélim 2:
0zel yanki test odalarina ait yontemler (ISO 3743-2:1994)

1996

CEN

EN ISO 3744

Akustik — ses basinci kullanarak gurtltd kaynaklarinin ses
glc duzeylerinin belirlenmesi — vyansitic bir dlzlem
Uzerinde esasen bos bir alanda mihendislik yéntemi (ISO
3744:1994)

1995

CEN

EN ISO 3746

Akustik — ses basinci kullanarak gurtltd kaynaklarinin ses
glc duzeylerinin belirlenmesi — yansitici bir dizlem Gzerini
kapatan bir dlcim ylzeyi kullanarak inceleme ydntemi
(ISO 3746:1995)1995

1995

CEN

EN ISO 3767-1

Traktorler, tarim ve ormancilik makinaleri, motorlu ¢im ve
bahce techizati — operator kontrollerine ait simgeler ve
diger ekranlar — bolim 1: ortak simgeler (ISO 3767-
2:1991)

1995

CEN

EN ISO 3767-2

Traktorler, tarim ve ormancilik makinaleri, motorlu ¢im ve
bahce techizati — operator kontrollerine ait simgeler ve
diger ekranlar — bolim 2: tarim traktorleri ve makinalerine
ait simgeler

1995

CEN

EN ISO 3767-3

Traktorler, tarim ve ormancilik makinaleri, motorlu ¢im ve
bahce techizati — operator kontrollerine ait simgeler ve
diger ekranlar — bolim 3: motorlu ¢im ve bahce
techizatina ait simgeler (ISO 3767-3:1995)

1996

CEN

EN ISO 3767-4

Traktorler, tarim ve ormancilik makinaleri, motorlu ¢im ve
bahce techizati — operator kontrollerine ait simgeler ve
diger ekranlar — béliim 4: orman makinalerine ait simgeler
(ISO 3767-4:1995)

1995

CEN

EN ISO 3767-5

Traktorler, tarim ve ormancilik makinaleri, motorlu ¢im ve
bahce techizati — operator kontrollerine ait simgeler ve
diger ekranlar — boélim 5: manuel portatif orman
makinalerine ait simgeler (ISO 3767-5:1992)

1995

CEN

EN ISO 4871

Akustik — makina techizatlarin gurtlti emisyonunun beyan
ve dogrulamasi (ISO 4871:1996)

1996

CEN

EN ISO 6682

Is makinaleri — rahatlik ve kontrollere erisim bolgeleri (ISO

1995




6682:1986 1:1989 Tadil dahil)

CEN EN ISO 7235 Akustik — borulu susturucular ile ilgili dlcim islemleri —| 1995
giris kaybi, akis guriltist ve toplam basing kaybi (ISO
7235:1991)
CEN EN ISO 7250 Teknolojik tasarim icin temel insan vicudu olcileri (ISO | 1997
7250:1996)
CEN EN ISO 8230 Perkloro etilen kullanan kuru temizleme makinalerine ait| 1997
emniyet gerekleri (ISO 8230:1997)
CEN EN ISO 8662-4 | Elle tutulan portatif motorlu aletler — saptaki vibrasyonun | 1995
OlciimU — bélim 4: taslama makinaleri (ISO 8662-4:1994)
CEN EN ISO 8662-6 | Elle tutulan portatif motorlu aletler — saptaki vibrasyonun | 1995
Olcimi — bolim 6: darbeli matkaplar (ISO 8662-6:1994)
CEN EN ISO 8662-7 | Elle tutulan portatif motorlu aletler — saptaki vibrasyonun
Olcimi — bélim 7: darbe ya da mandal hareketli anahtar, | 1997
tornavida ve somun takma makinaleri (ISO 8662-7:1997)
CEN EN ISO 8662-8 | Elle tutulan portatif motorlu aletler — saptaki vibrasyonun
Olcimi — bolim 8: polisaj makinaleri ve sabit yoéringeli ve | 1997
avare yorungeli kumlama makinaleri (ISO 8662-8:1997)
CEN EN ISO 8662-9 | Elle tutulan portatif motorlu aletler — saptaki vibrasyonun | 1996
Olcimi — boélim 9: tokmaklar (ISO 8662-9:1996)
CEN EN ISO 8662- | Elle tutulan portatif motorlu aletler — saptaki vibrasyonun
12 Olcimid — boélim 12: gidip gelme hareketli testere ve|1997
egeler ve salinim ya da donme hareketli testereler (ISO
8662-12:1997)
CEN EN ISO 8662- | Elle tutulan portatif motorlu aletler — saptaki vibrasyonun
13 Olcimia — bolim 13: kahp taslama makinaleri (ISO 8662-| 1997
13:1997)
CEN EN ISO 8662- |Elle tutulan portatif motorlu aletler — saptaki vibrasyonun
14 Olcimi — bolim 14: tas isleme aletleri ve igneli kazima | 1996
makinaleri (ISO 8662-14:1996)
CEN EN ISO 9614-1 |Akustik — ses yodunlugunu kullanarak  gurlti
kaynaklarinin ses gli¢ diizeylerinin belirlenmesi — bdlim 1: | 1995
farkli noktalarda 6lcim (ISO 9614-1:1993)
CEN EN ISO 10472- | Endlstriyel c¢amasirhane makinalerine ait emniyet| 1997
1 gerekleri — bolim 1: ortak gerekler (ISO 10472-1:1997)
CEN EN ISO 10472-| Endlstriyel camasirhane makinalerine ait emniyet
2 gerekleri — bdlim 2: camasir makinaleri ve yikayici-leke | 1997
sokiciler (ISO 10472-2:1997)
CEN EN ISO 10472- | Endustriyel c¢amasirhane makinalerine ait emniyet
3 gerekleri — boélim 3: komponent makinaleri dahil yikama | 1997
tineli hatlar (ISO 10472-3:1997)
CEN EN ISO 10472- | Endlstriyel c¢amasirhane makinalerine ait emniyet| 1997
4 gerekleri — bdlim 4: haval kurutucular (ISO 10472-
4:1997)
CEN EN ISO 10472- | Endustriyel c¢amasirhane makinalerine ait emniyet
5 gerekleri — bolim 5: pres (tiler, besleyiciler ve katlayicilar | 1997
(ISO 10472-5:1997)
CEN EN ISO 10472- | Endlstriyel c¢amasirhane makinalerine ait emniyet| 1997
6 gerekleri — bolim 6: tlleme ve fusing presleri (ISO
10472-6:1997)
CEN EN ISO 11102- | Pistonlu icten yanmali motorlar — sapli galistirma donanimi | 1997
1 — bolim 1: emniyet gerekleri ve testler (ISO 11102-
1:1997)
CEN EN ISO 11102- | Pistonlu icten yanmali motorlar — sapli ¢alistirma donanimi | 1997
2 — bolim 2: ayrilma agisini test etme yontemi (ISO 11102-
2:1997)
CEN EN ISO 11111 | Tekstil makinaleri ile ilgili emniyet gerekleri (ISO|1995
11111:1995)
CEN EN ISO 11145 | Optik ve optik aletler — lazerler ve lazer ile ilgili donanim-| 1994




terimler ve semboller (ISO 11145:1994)

CEN

EN ISO 11200

Akustik — makina ve techizatlardan yayillan guardlti -
makina techizatlardan yayilan gartltl — bir is istasyonunda
ve belirtilen diger konumlardaki emisyon ses basing
diizeyinin  belirlenmesine ait temel standartlarin
kullanilmasi konusundaki rehberler (ISO 11200:1995)

1995

CEN

EN ISO 11201

Akustik — makina ve techizatlardan yayillan guardlti -
makina techizatlardan yayilan gartltl — bir is istasyonunda
ve belirtilen diger konumlardaki emisyon ses basing
dizeyinin dlglilmesi — bir yansima dizlemi Gzerindeki bos
bir alanda mihendislik yontemi (ISO 11201:1995)

1995

CEN

EN ISO 11202

Akustik — makina ve techizatlardan yayillan guardlti -
makina techizatlardan yayilan gurltl — bir is istasyonunda
ve belirtilen diger konumlardaki emisyon ses basing
dizeyinin 6lclilmesi — yerinde (in situ) inceleme ydntemi
(ISO 11202:1995)

1995

CEN

EN ISO 11203

Akustik — makina ve techizatlardan yayillan guardlti -
makina techizatlardan yayilan gurltl — bir is istasyonunda
ve belirtilen diger konumlardaki emisyon ses basing
dizeyinin ses glc¢ duzeyinden belirlenmesi (ISO
11203:1995)

1995

CEN

EN ISO 11204

Akustik — makina ve techizatlardan yayillan guardltt -
makina techizatlardan yayilan gurltl — bir is istasyonunda
ve belirtilen diger konumlardaki emisyon ses basing
diizeyinin dlctlmesi — gevre ile ilgili dlizeltmeler gerektiren
yontem (ISO 11204:1995)

1995

CEN

EN ISO 11546-
1

Akustik — muhafazalarin ses yalitim performanslarinin
belirlenmesi — boélim 1: laboratuar kosullar altindaki
olciimler (beyan amacl) (ISO 11546-1:1995)

1995

CEN

EN ISO 11546-
2

Akustik — muhafazalarin ses yalitim performanslarinin
belirlenmesi — vyerinde (in situ) O&lcimler (kabul ve
dogrulama amacl) (ISO 11546-2:1995)

1995

CEN

EN ISO 11691

Akustik — akigsiz borulu susturucularin girme kaybinin
Olcilmesi — laboratuar inceleme yontemi (ISO
11691:1995)

1995

CEN

EN ISO 11806

Tarim ve ormancilik makinaleri — elle tutulan, yanmali
motorla calisan fircall kesme makinaleri ve ¢im dizeltme
makinaleri — emniyet (ISO 11806:1997)

1997

CEN

EN ISO 11957

Akustik — kabinlerin ses vyalitim performanslarinin
belirlenmesi — laboratuar vyerinde d&lcimler (ISO
11957:1996

1996

CEN

EN ISO12001

Akustik — makina ve techizatlardan yayillan guardlti -
gurdltd test kuralinin hazirlanmasi ve sunulmasi ile ilgili
kurallar (ISO 12001:1996)

1996

CEN

EN ISO 12626

Makinalerin emniyeti — lazer islem makinaleri — emniyet
gerekleri (ISO 11552:1996, degisik)

1997

CEN

EN ISO 12643

Is makinaleri — lastik tekerlekli makinaler — emniyet
gerekleri (ISO 5010:1992, degisik)

1997

CEN

EN ISO 23741

Akustik — gUrlltt kaynaklarinin ses gic duzeylerinin
belirlenmesi — yanki odalarindaki genis bantl kaynaklara
ait hassas yontemler (ISO 3741:1988)

1991

CEN

EN ISO 23742

Akustik - gardltd kaynaklarinin  ses gilic dlzeylerinin
belirlenmesi — yanki odalarindaki yanki odalarindaki farkli
frekansl dar banth kaynaklara ait hassas ydntemler (ISO
3742:1988)

1991

CEN

EN ISO 25136

Akustik — fanlar tarafindan bir boru icine yayllan ses
glclnln belirlenmesi — boru ici yéntemi (ISO 5136:1990
ve teknik dizeltme 1:1993)

1993

CEN

EN ISO 28662-

Elde tutulan portatif motorlu aletler — saptaki vibrasyonun

1992




1 Olclimu — bolim 1: genel (ISO 8662-1:1988)
CEN EN ISO 28662- | Elde tutulan portatif motorlu aletler — saptaki vibrasyonun
2 OlgimU — bdlim 2: chipping hammers ve percgin makinaleri 1994
(ISO 8662-2:1992)
CEN EN ISO 28662- | Elde tutulan portatif motorlu aletler — saptaki vibrasyonun
2/A1 OlgimU — bolim 2: chipping hammers ve pergin makinaleri 1995
(ISO 8662-2:1992)
CEN EN ISO 28662- | Elde tutulan portatif motorlu aletler — saptaki vibrasyonun 1994
3 Olcimu — bolim 3: kaya matkaplari ve doner cekicler (ISO
8662-3:1992)
CEN EN ISO 28662- | Elde tutulan portatif motorlu aletler — saptaki vibrasyonun 1995
3/A1 Olcimu — bolim 3: kaya matkaplar ve doner cekicler (ISO
8662-3:1992)
CEN EN ISO 28662- | Elde tutulan portatif motorlu aletler — saptaki vibrasyonun 1994
5 OlcimU — bolim 5: ingsaat igleri icin kaplama kiricilari ve
cekicler
CEN EN ISO 28662- | Elde tutulan portatif motorlu aletler — saptaki vibrasyonun 1995
5/A1 OlcimU — bolim 5: ingaat igleri icin kaplama kiricilari ve
cekicler
CEN EN ISO 30326- | Mekanik vibrasyon — arac koltuk vibrasyonunun
1 degerlendirilmesi icin laboratuar yontemi — bolim 1: temel 1994
gerekler (ISO 10326-1:1992)
CEN EN ISO 31252 |Lazerler ve lazer ile ilgili donanim - lazer cihazi - 1994
evraklarla ilgili asgari gerekler (ISO 11252:1993)
CEN EN ISO 31253 | Lazerler ve lazer ile ilgili donanim — lazer cihazi — mekanik 1994
arabirimler (ISO 11253:1993)
CLC EN ISO 60204- | Makinalerin emniyeti — makinalerin elektrik donanimi — 1992
1 bélim 1: genel gerekler

(1) OEN: Avrupa standart kurulusu

- CEN: Rue de Stassart 36, B-1050 Briiksel, Tel: (32-2) 550 08 11, Faks: (32-2) 550 08 19.

- CENELEC: Rue de Stassart 35, B-1050 Briiksel, Tel: (32-2) 519 68 71, Faks (32-2) 519 69 109.
- ETSI: BP 152, F-06561 Valbonne Cedex, Tel: (33-4) 92 94 42 12, Faks: (33-4) 93 65 47 16.

NOT:

- Standartlarin varligi ile ilgili tiim bilgiler Avrupa standart kuruluslarindan ya da 94/10/EC sayili
Avrupa Parlamentosu ve Konsey Direktifi ile tadil edilen 83/189/EEC sayili Konsey Direktifinin

ekinde listesi verilen ulusal standart kuruluslarindan temin edilebilir.
- Referanslarin Avrupa Topluluklari Resmi Gazetesinde yayimlanmasi standartlarin tim Topluluk
dillerinde bulundugu anlamina gelmez.

- Bu liste Avrupa Topluluklari Resmi Gazetesinde daha 6énce yayimlanmig tim listelerin yerini alir:
RG C 93, 22.3.1997, sf. 3.

RG C 141, 8.5.1997, sf.10.

RG C 169, 4.6.1997, sf. 4

RG C 322, 23.10.1997, sf. 3.

RG C 37, 4.2.1998, sf. 20.

RG C 38, 5.2.1998, sf. 5.

RG C 78, 13.3.1998, sf. 2.

- Komisyon bu listenin glincellestiriimesini saglar.



